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RO SR R Harvesteru kalibrésanas un kontrolmeérijumu vadlinijas

1. levads, kontrolmérijumu un kalibresanas meérkis

Saja dokumenta ir aprakstiti harvesteru mérisanas sistému parbauiu veikdanas nosacijumi,
principi un atbilstibas kritériji.

Harvestera darba galva sagatavoto kokmaterialu diametru un garumu méra virs mizas,
kokmaterialu tilpumu aprékina péc noteikta algoritma atbilstosi StanForD. Pirmais diametra
meérijums notiek satverot koku, $aja bridi notiek koka parametru aprékins gan uz augsu Iidz
galotnei, gan uz leju lidz saknu kaklam.

Pareiza rezultata iegtsanai ir svarigi, lai veiktie mérijumi ir patiesi un nav notikusas kladas. Lai
nodroSinatu sagatavoto kokmaterialu atbilstibu specifikacijai ir javeic regulara diametru un
garumu kontroles, japarliecinas vai nav notikusas izmainas laika apstak|u, tehnisku bojajumu vai
kada cita iemesla dél.

Konstatéjot diametru vai garumu novirzes no prasibam, nepiecieSama harvestera mérisanas
sistémas kalibrésana. ST principa ievéro$ana nodrosina kokmateridlu sagatavo$anu atbilstosi
klientu prasibam un ticamu sagatavotas produkcijas apjoma aprékinu un uzskaiti.

Harvestera mériSanas sistéma uzkraj nocirsto koku stumbru banku, lai turpmakaja darba
prognozét sortimentu iznakumu, jeb pareizi diametra un garuma meérijumi pagatné nodrosina
ticamu piedavato sortimentu prognozi un no katra koka var ieglt maksimalos ienémumus,
izmantojot gadu desmitiem meza augusas vertibas.

Versija: 06



2. Meérinstrumenti un parbaudes pirms mérijumu saksanas

Pirms kontrolmérijumu izpildiSanas parliecinieties par mérisanas instrumentu tehnisko stavokli.
Meérlente garuma mérisanai

Kokmaterialu garumu meérisanu veic ar specialu kokmaterialu mérlenti vai arT galdniecibas
mérlenti. Galdniecibas meérlentei ir smalkakas garuma iedalas, bet tas garums var bt
nepietiekams garako kokmaterialu nomeérisanai

Parbaudiet vai mérlentei ir skaidri salasamas garuma atzimes un ta nav bojata.

Oficialu mériSanas instrumentu precizitates parbaudi veic SIA , Latvijas nacionalais metrologijas
centrs”, kas izsniedz mériSanas instrumenta kalibrésanas sertifikatu, kura norada meérlentes
novirzi no nominala izméra (mm).

Meérlentei, kas nav oficiali sertificéta var izmantot Sadu parbaudes metodi — sanemiet mérlentes
aki un pielieciet to pie 2 m atzimes, izveidojusos cilpu nostiepiet un parliecinieties vai 1 m atzime
ir pa vidu. Ja atzime ir nobidita, tas norada uz mérlentes novirzi, kuras iemesls visbiezak ir
nepareizi pievienota mérlentes aka dala.

Elektroniskajai mérlentei jablt kalibrétai pret sertificetu mérlenti ievérojot novirzi no nominala
izmera.

Dastmeérs diametru meérisanai

Parbaudiet, vai nav brivkustibas dastméra spilés. Pieversiet uzmanibu spilu iek$éjas malas
izdilumam, ja ir brivkustiba vai spiju izdilums, veiciet dastméra remontu.
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Pirms veikt mérijumus ar elektronisko dastmeéru, parliecinieties vai mérijums uz dastmeéra lineala
skalas ir vienads ar displeja atspoguloto. Ja dastmeérs nav aprikots ar lineala skalu, izmantojiet
specialo dastméra kalibréSanas plaksniti vai citu etalonu, kuram ir zinams garums. Ja ir
neatbilstibas starp lineala mérijumu un displeja attéloto, veiciet dastméra kalibrésanu.

Harvestera galva garumu un diametru mérisanai

Uzsakot darba mainu un pirms kontrolmérijumu veikSanas, parliecinieties par diametra
meérisanas sensoru stavokli harvestera darba galva! Ja sensoru stavoklis neatbilst tehnikas
razotaja noteiktajiem parametriem, veiciet regulésanu un kalibrésanu.

Parliecinieties par garuma mérisanas rullisa tehnisko stavokli, zobrata zobiem jabdt asiem. Neasi,
nodilusi zobi uz mizas izsld, ka rezultata garuma mérijums ir nepareizs.

Pavasari, kad koki sulojas un miza viegli atdalas, nepiecieSams uzmontét jaunu meérisanas rullisa
zobratu. Tas uzlabos garuma meériSanu pavasara un vasaras sezona.

3. Harvesteru kontroles mérijumu veiksanas prieksnosacijumi

Koku sugu izvéle

Egle ir piemérotaka suga kontrolmérijumiem. Kontroles veicéjs mérijumiem prioritari izvélas egli,
ja cirsma nav pieejama egle, tad izvélas priedi.

Gan egle, gan priede ir koku sugas, kuras var noradit harvestera datorprogramma, izvéloties
kokus kontrolmérijumiem péc nejausibas principa.
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Lapu kokus izvélas gadijumos, kad kontrolmeérijumiem nav pieejami skuju koki un operatoram ir
nepiecieSams parliecinaties par harvestera mérisanas sistémas atbilstibu, veic sagatavoto
apjomu salidzinasanu vai citos izpétes mérijumos. Tos izvélas péc manuala principa!

Parbauzu principi metodes un koku skaita izvéle parbauzu veikSanai
Uzkrajot lielaku meériju skaitu var iegut labaku prieksstats par harvesteru uzmeérisanas sistemu.
Nejausibas princips

Kontroles veicéjs (operators) parméra harvestera datorprogrammas izvélétos kokus, japarbauda
1 koks diena.

Harvestera datorprogramma uzstada:

1. laika intervalu vai skaita intervalu,
koku minimalos diametrus krisaugstuma, par kuriem tievakus kokus datorprogramma
neizvélésies:
e KopsSanas cirté stradajoSos harvesteros — 120 mm;
e Galvenaja cirte stradajosos harvesteros — 160 mm.

Harvesters piedava veikt kontroles mérijjumu péc pirma nogriezna nozagésanas, operators var
atteikt datorprogrammas izvéléta koka parmeérisanu, atbilstoSi StanForD kodam, visbiezak $ados
gadijumos:

— Stumbra forma ir ar izteiktu ovalumu, izaugumiem, dubulto galotni vai bojajumiem;
— Kokam ir daudz lielo zaru;

— Nevar identificét parméramo nogriezni, jo tas sajaucies ar citiem kokmaterialiem;
— Radusas tehniskas problémas;
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— Stumbra diametrs un svars ir parak liels lai to cieSi noturétu harvestera darba galva;

— Stumbra apstrades laika tas tika izlaists no harvestera darba galvas;

— Laika apstakli, kas var apdraudét meritaja veselibu vai drosibu, pieméram, stiprs véjs,
lietusgazes, stiprs sals vai sniegputenis.

Procediira, kad kontrolmeérijumu koku izvéle ir péc nejausibas principa metodes:

— Operators katru darba dienu parméra 1 harvestera datorprogrammas péc nejausibas
principa izvéléto koku;

— Uzkraj kontrolmérijumu datus un viena (KTR vai HQC) faila apkopo 7 kokus;

— KTR vai HQC failu no dastméra ieladé harvestera mérisanas datorprogramma un veic
meérijumu novirzu analizi;

— Ja meérijumu novirzes neatbilst normai, vai no jauna iegitie dati ir precizaki par
ieprieksejiem, veic kalibrésanu;

— Ja mérijumu novirzes atbilst normai un no jauna iegutie dati ir lidzigi esoSajiem, turpina
darbu, neveicot kalibrésanu;

— No 7 kokiem apkopoto failu harvestera operators nosuta darbu pasttitajam AS ,Latvijas
valsts mezi”, ka atskaiti.

— Ja kontrolmeérijumu veikSana nav iespéjama stumbra formas, remonta, sugu sastava vai
citu iemeslu dél, operators (darbu vaditajs) par to informé darbu pasatitaja parstavi,
ieprieks vienojoties par sazinas Iidzekli.

Kontroles mérijumu failus, kuri izveidoti péc nejausibas principa metodes izmanto Sadam
mérkim: harvestera mérjjumu kontrolei un darbu apmaksa kartibas piemérosanai, atkariba
no harvestera meérisanas sistémas atbilstibas prasibam.
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Manualais princips

Kokus izvélas kontroles veicéjs, ievéro Sadus nosacijumus:

— Koku stumbra formai jablt iespéjami apalai, bez izaugumiem, bojajumiem vai izteikta
ovaluma;

— Kokam nav izteiktu lielo zaru;

— Stumbrs ir iesp&jami taisns;

— Pécdimensijam jaizvelas cirsmai raksturigie resnakas dimensijas koki, vidéja resnuma un
ari tievie koki, lai varétu parbaudit meérijumu precizitati un iegut datus visa diametru

diapazona.
I Kontrolmérijumiem iesakam izvéléties kokus péc Sadiem nosacijumiem:

3-4 cirsmai raksturigas resnas dimensijas koki;

1-2 vidéjas dimensijas koki;
1-2 tievie koki.

Viena harvestera kontroles reizé ir jaizvélas tik daudz koku, lai veidojas vismaz 30 kontroles

nogrieznu merijumi.
Procediira, kad kontrolmérijumu koku izvéle ir pec manudala principa metodes:
Manuala principa metodi izmanto gadijumos, kad:

— Auditors vai pasutitaja parstavis veic harvestera mérijjumu kontroli;
— NepiecieSama mérisanas sistémas kalibresana,

— Darbs norit véjgazes.
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Failus, kuri izveidoti péc manuala principa metodes, izmanto Sadiem meérkiem:

— Auditora vai pasutitaja parstavja izveidotos failus darbu pasutitajs AS , Latvijas valsts
mezi” izmanto harvesteru mérijumu kontrolei.

— Harvestera operatora izveidotos kontroles failus var izmanto harvestera kalibrésanai.

— Jastrada véjgazes Sos failus nosita darbu pasatitajam AS , Latvijas valsts meZi”, ka atskaiti.

Nosacijumi mérijumu failu veidosanai:

Pilniga prieksstata iegtsSanai par harvestera mériSanas sistému ir nepiecieSami vismaz 30
nogriezni, kuri visbiezak uzkrajas sagarinot 7 kokus.

— Ja harvesters strada 7 dienas un katru dienu ir mérijumu veikSanai atbilstoSas kokus
sugas, lai bitu iespéja parmerit 1 kokus, tad reizi 7 darba dienas iegltos datus apkopo
viena (KTR vai HQC) faila un nostta darba pasttitajam ka atskaiti par harvestera mérisanas
parbaudi.

— Ja darbs norit ar remontiem vai apkopém, kas ilgst dienu vai vairak, vai tiek stradats
cirsmas, kur nav kontrolmérijumiem piemérotu koku, tad 7 koku kontrolmérijumiem péc
nejausibas principa bls nepiecieSamas vairak dienas.

Apkopoto failu talak var izmantot harvestera darba galvas kalibrésanai.

Ja harvestera operators veic kontrolmérijumus péc nejausibas principa un konstaté mérijjumu
novirzes, kuras neatbilst prasibam, un ir nepiecieSama kalibrésana, bet parmérito koku skaits faila
nav pietiekams, tad veic papildus koku mérijumus péc manuala principa.

Pieméram, elektroniskaja dastmeéra ir dati par 3 parmeéritiem kokiem péc nejausibas principa,
tiem pievieno 4 parmeéritus kokus péc manuala principa un visu So koku datus izmanto
kalibrésanai.
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Kad harvesters sada veida ir kalibréts, turpina darbu un veic kontrolmérijumus péc nejausibas
principa Iidz viena kalibrésanas faila ir uzkrati 7 koki péc nejausibas principa. Saja gadijuma darbu
pasatitajam tiks nosutits kalibréSanas fails ar 7 kokiem parméritiem péc nejausibas principa un 4
kokiem péc manuala principa.

Pasdtitajam var nosatit failu, kura parmérito koku skaits ir mazaks par 7, obligati pievieno
pamatojumu.

Gadijumos, kad harvesteram ir uzstadita datu apmainas programma, mérijumu failu nosatisana
pasatitajam notiks automatiski péc faila lejupielades masinas datorsistéma, ir japarliecinas vai
process ir norit&jis veiksmigi, pretéja situacija javeic manuala sttiSana.

4. Kokmaterialu novietosana kontrolmeérijumiem

Kokmaterialu diametru mérisanai, tos ieteicams novietot skérsam uz citiem kokmaterialiem vai
uz zemes vieta kur piekluve ir érta. Ziema kokmaterialus var novietot uz zaru vala, lai sniegs
netraucé veikt meérijumu.

Kontroli veicot péc nejausibas principa, par mérijjumiem izveéléto koku datorprogramma pazino
péc pirma nogriezna nozagésanas. Tadéjadi harvestera operatoram ir iesp€ja paréjos nogrieznus
novietot ta, lai mérisSana bitu érta, bet pirmais nogrieznis péc koka apstrades ir japarvieto uz
meérijumu vietu, izmantojot harvestera darba galvu.

Apstradajot resnus stumbrus, operatoram harvestera manipulators javirza kopa ar darba galvu
pa stumbra virsmu ta, lai stumbrs ciesi turétos atzaroSanas nazos un velkosajos rullos. Ja smagais
stumbrs nebs ciesi satverts, garuma un diametra meérijumi bus kltdaini.
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Péc Pasutitaja pieprasijuma, kontrolmérijumiem izmantotos kokmaterialu nogrieznus marke, uz
nogriezna gala plaknes uzrakstot ciparu, kas atbilst kontrolmérijumu stumbra kartas skaitlim faila.
Pieméram, uz visiem tre$a kontrolmérijumu stumbra nogrieZzniem raksta ciparu 3, ceturta — 4 utt.

Markésanai izmanto noturigu krasu vai markieri.

5. Meérijumu klasifikdacija
Meérijumus iedala $adas grupas: harvestera mérijumi, harvestera operatora mérijumi un
parbauditaja merijumi

Harvestera meérijumus kontrolé un kalibré, izmanto rokas meérinstrumentus dastméru un

mérlenti, Sis ikdiena ir harvestera operatora pienakums un periodiski mérijjumu kontroli veic i:ﬁ-é*,.,.‘*_“““

parbauditajs. = *”"‘én,” e
— Harvestera mérijums - M1, Lo L P :“
— Harvestera operatora merijums - M2 . R

— Parbauditaja mérijums - M3 un M4, =

Parbauditaja M3 meérijums ir tads pats ka harvestera operatora M2 mérijums. M4 meérijumus veic
tad, ja ir nepiecieSama kada jautajuma izpéte, pieméram, jasalidzina sagatavotais apjoms lapu
kokiem.

Meérijumi un datu plisma sikak ir aprakstitas 1. tabula. Visus mérijumu datus registré saskana ar
StanForD?®.

1StandForD - Sandard for data saisinajums, standarts datu saglabasanai un apstradei meza masinas (www.skogforsk.se)
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Tabula Nr 1. Mérijumu apraksts .
Kods Meérijumi Mérijuma veicéjs Mérijuma nosacijumi
M1 Visu stumbru mérijumi. Harvesters Diametrs merijums virs mizas,
lldz 10 cm sekcijas. Blizuma dalu
apréekina izmantojot funkciju.
M2 Kontroles (ikdienas) koki un  Harvestera Katrs vesels metrs no katra
kalibrésana. operators nogriezna tievgala. Meéra virs
mizas.
M3 Kontroles koki. Parbauditajs, Katrs vesels metrs no katra
auditors nogriezna tievgala. Meéra virs
mizas.
M4 Kontroles koki Parbaudit3js, Veic atkartlba no  izpétes

auditors

nepiecieSamibas

6. Prasibas meérijumu veiksanai

Garums:

Kokmaterialu garumu mérisanu veic ar specialu kokmaterialu mérlenti vai ari galdniecibas

mérlenti. Galdniecibas meérlentei ir smalkakas garuma iedalas, bet tas garums var bt

nepietiekams garako kokmaterialu nomérisanai.

Kokmaterialu garuma kontrolmérijumus operatoram javeic regulari. Obligati tas jadara, uzsakot

cirsmu un darbalaika mainu. Jaatceras, ka garuma kalibréSana katrai koku sugai ir atseviski,

tadejadi ari kontrolmérijumi javeic katrai sugai atseviski.
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Viena darbalaika maina ir javeic vairaki garuma kontrolmeérijumi, izmantojot So pienakumu ka
iespéju atpusties no statiskas darba pozas harvestera kabiné.

Meérot kokmateriala garumu, mérlente janostiepj taisni pa balka garenasi.

Nolasot garumu uz mérlentes, rlpigi jaapskata metru un centimetru iedalas. Nevérigi nolasot
meérijumu, piecu centimetru iedalu var sajaukt ar veselo desmitu iedalu, un tadéjadi veidosies
meérijuma nolasisanas kjuda.

Visus garuma meérijumus noapalo uz leju lidz veselam centimetram.

Kokmaterialus, kuru garuma novirzes ir lielakas par +/- 10 cm, neizmanto diametru
kontrolmérijumiem!

Diametrs

Diametru mérisanu veic ar elektronisko dastméru, kura datorprogrammas versija atbalsta péc
nejausibas principa izvéléto kontrolmérijumu koku parmérisanu.

Pirms kontrolmérijumu veikSanas ar elektronisko dastméru, parliecinieties par diametra
meérisanas sensoru stavokli harvestera darba galva! Ja sensoru stavoklis neatbilst tehnikas
razotaja noteiktajiem parametriem, veiciet regulésanu vai sensoru mainu.

Diametra meérisanas intervali:

Diametra meérisanas intervali atspogulojas dastméra displeja. Parasti intervals ir 1 m, bet
kokmateriala galos dastméra atspogulojas precizs garums, kura nepiecieSams diametra
meérijums. Meritajam japievers uzmaniba dastméra noraditajai diametra mériSanas vietai, un ta
ir precizi janosaka ar mérlentes palidzibu. Diametra mérijums cita vieta radis nekorektu rezultatu.
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Diametra mériSanu noraditaja mériSanas vieta drikst atcelt, ja ir bltiski stumbra formas bojajumi,
ieaugumi vai izaugumi, slikti atzarots zars u.tml. Ja uz nogriezna ir vairakas merijumiem
nepiemérotas vietas, tad $adu stumbru kontrolmérijumiem neizmanto. Ja diametra mériSanas
vieta uz stumbra ir neliels defekts, lielaks zars vai izaugums, kas var ietekmét mérijumu, tad vienu
meérijumus izpilda tiesi pirms defekta, otru aiz ta.

Diametra mérisana virs mizas:
Veicot kontrolmérijumus ar elektronisko dastmeéru, kokmaterialu diametrus meéra virs mizas.

Meérot kokmaterialus, kuriem apstrades procesa ir daléji atdalijusies miza, japieverS Tpasa
uzmaniba dastméra spilu novieto$anai. Lai pareizi uzméritu diametru kokmaterialiem ar dal€ji
atdalijusos mizu, novérte, ka to ir mérijis harvesters un attiecigi dastmeéra spiles novieto virs mizas
vai vietas bez tas, ja nepiecieSams mizu pieliek starp dastméra spili un koksni.

Nepareizs diametra mérijums var rasties, ja mérijumu izpildis vieta bez mizas, bet harvesters
kokmaterialu bls uzmerijis ar mizu, un ari otradi — ja ar dastmeéru méris virs mizas, bet harvesters
bls merijis bez mizas.

Diametra merisana krusteniski:

Daba ideali apalu koka stumbru tikpat ka nav. Lai iegltu iesp€jami pareizu diametru mérijumu,
viena mérijuma vieta izpilda divus merijumus krusteniski vienu pret otru 60-90 gradu lenki.

Dastmeéra spiles japiespiez cieSi stumbra mizai, lai smalka mizas krevele vai koksnes dalinas
neietekmétu merjjumu.
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Parak stipra spilu saspieSana radis nepareizu diametra meérijumu un dastméra mehanisma
izdilumu.

Meérot diametru, dastméra janovieto perpendikulari kokmateriala garenasij.

Diametra mériSanu noraditaja mériSanas vieta drikst atcelt, ja ir batiski stumbra formas bojajumi,
ieaugumi vai izaugumi, slikti atzarots zars u.tml. Ja uz nogriezna ir vairakas merijumiem
nepiemérotas vietas, tad Sadu stumbru kontrolmérijumiem neizmanto. Ja diametra mérisanas

vieta uz stumbra ir neliels defekts, lielaks zars vai izaugums, kas var ietekmét mérijumu, tad vienu
meérijumus izpilda tiesi pirms defekta, otru aiz ta.

Galvenas kliudas mérot diametru:

— Dastmeérs nav novietots perpendikulari kokmateriala garenasij; - Starp dastmeéra spilém un koka virsmu iespiedies zars vai slina;
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— Diametrs tiek mérits arpus dastméra displeja noraditas vietas; - Netiek nemta véera atdalijusies miza;

~ be
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7.Harvestera kalibrésana

Garuma kalibrésana:

Kokmaterialu garumus iespéjams kalibrét, izmantojot informaciju no elektroniska dastméra vai
ari manuala veida, salidzinot harvestera mérisanas sistémas uzradito garumu ar daba parmerito.
Garuma kalibréSana parasti notiek manuala veida.

Lai nerastos garuma mériSanas klidas, mérisanas rullitis un ta mehanisms jauztur tehniska
kartiba. Rulli$a zobrata zobiem jabat asiem. Neasi, nodilusi zobi un mizas atliekas uz mizas izslid,
ka rezultata garuma mérijums ir nepareizs.

Pavasari, kad koki sulojas un miza viegli atdalas, nepiecieSams uzmontét jaunu mérisanas rullisa
zobratu. Tas uzlabos garuma meérisanu pavasara un vasaras sezona.

Ipasa uzmaniba garuma kontrolmérijumiem japievérs laika, kad gaisa temperatira diena médz
bat virs 0 gradiem, bet nakti noslid lidz pat -7 un vairak gradiem. Lidz ar to garuma mérisanas
precizitate mainas un ir javeic kalibrésana.

Diametra kalibrésana:

Diametru kalibrésanai izmanto informaciju no elektroniska dastmeéra, kas iegtta daba parmérot
kontrolmérijumiem izvélétos kokus.

Péc katra koka parmeérisanas harvestera operators elektroniskaja dastméra seko lidzi novirzém
starp harvestera meérijumu un daba parmerito.

Ja visu iepriekS parmérito koku merijumu precizitate atbilst prasibam, tad turpina darbu. Ja
meérijumu precizitate neatbilst prasibam, veic harvestera meérisanas sistémas kalibrésanu.

Havestoa e TG | Havedes sons WG| Harvesea s 9] | Diwnot- v WAV s e [TE50TL

Dasmtia agions &% Do apioms 2] Datéea acioms | 0| Guumi-cm VIN ramees AOKTHE
Novize (91 263 Noveze 121 26 Nowize (1) Agicmi- dus}
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Veicot kalibréSanu var izmantot gan péc nejausibas, gan manuala principa izvélétus kokus.
Pieméram, ja dastmeéra ir uzkrati 3 péc nejausibas principa parméritu koku dati, parmeéra vél 4
péc manuala principa izvélétus kokus, lai méerijumu skaits butu pietiekams.

Jaatceras — pirms veikt harvestera kalibrésanu japievérs uzmaniba ieteikumiem harvestera
meérisSanas datorprogramma, kas norada, vai ar dastméru ieglito mérjjumu datu daudzums
kalibréSanai ir pietiekams. Ja programma bridina par nepietiekamu datu daudzumu, tad javeic
papildu merijumi.

Péc harvestera kalibréSanas japarbauda kalibrésanas ltknes raksturs. Ja kalibrésanas Iikné ir
vérojami lauzumi (skat. pieméru attéla), tie jaizlidzina manuali mainot I[tknes veértibas.
Kalibrésanas liknei jabut bez lauzumiem visa diametru diapazona. Liknes lauzumi var veidoties
diametru diapazona, kuri nebija ieklauti kontrolmeérijumos ar dastmeéru. Tapéc, lai nokalibrétu art
neparmeéritos diametrus, javeic kalibrésanas liknes pielidzinasana nokalibrétajam vértibam.

Harvesteru kalibrésana notiek tai koku sugai, kurai veikti kontrolmeérijumi, koku sugam kuram
netika veikti kontrolmérijumi, izmanto harvestera programmas opciju - Sugu kalibrésanas datu
kopesana, rezultata kalibréSanas dati tiek parnesti uz koku sugam, kuram nav veikti
kontrolmeérijumi.

Pieméram. Ja kontrolmeérijumi veikti eglei un, lai nokalibrétu diametrus apsei un bérzam un citam
sugam, operatoram harvestera meérisanas datorprogramma egles kalibrésanas dati japarkopé uz
apsi, bérzu un citam sugam, kuram nav veikti mérijumi. Neparkopéjot kalibrésanas datus,
atbilstosi tiks merita tikai egle, bet paréjo sugu koki tiks meériti klGdaini.

Obligati diametru kontrole javeic laika, kad gaisa temperatira pazeminas lidz -7, - 9 gradiem. St
ir temperatira kad koksne sasalst, un sasalusu koksni diametru mérisanas mehanisms tik ciesi
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nesaspiez, ka koksni, kas nav sasalusi. Lidz ar to izmainas mérijumi, un harvesteram ir tendence
mertt lielakus diametrus, neka tie ir daba.

8.Masinas merisanas sistémas atbilstibas kritériji

Garums:

Sagatavoto kokmaterialu garuma svarstibu pielaujamais diapazons ir robezas no -2 lidz +2 cm no
kokmateriala garuma un virsméra darba (DU) uzdevuma summas.

Diametrs:
MeérTjumu izkliede — 80% no visiem kontrolmérijumu punktiem jaieklaujas +/- 6 mm diapazona.
Apjoms:

Harvestera uzskaitita kokmaterialu apjoma (m3) novirzes nav lielaka par +/- 3% no kontroles

veicéja merijuma.

Harvestera meérijumu ikdienas kontrolei, izvéloties kokus péc nejausibas principa, ir
priekSnosacijums, lai mezizstrades darbu apmaksai izmantotu harvestera produkcijas atskaiti.

Harvestera faktiskais nozagéetais garums

Garums bez virsmera

Pielaujama garuma novirze = -
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Tabula Nr 2. Prasibu limeni lauka kontrolei un paskontrolei.

Paskontrole, Parbauditaja kontrole Parbauditaja parskats,
Parametrs nejausie koki izpétes mérijums
M1-M2 M1-M2; M1-M3 ‘ M2-M3 M4
Diametrs ar mizu
Stumbru skaits 1 >2
Stumbru skaits apkoposanai 7
NogrieZznu skaits apkoposanai >30

Atkariba no izpétes mérkiem,
ieteicam izmantot M1-M2;M1-

MEeérijumu ipatsvars £ 6 mm >=80% >=80% M3 kritérijus.
robezas
- - +
MerIJVLimU Ipatsvars £ 2 mm >80%
robezas
Apjoma novirze +/-3% +/-3% +/-2%

9. Darbu apmaksas un norékinu sistéma

Pienemto ar harvesteru sagatavoto kokmaterialu apjoms m3 péc cirsmas izstrades pabeigsanas
tiek noteikts 100 % apméra no HPR faila noradita kokmaterialu apjoma gadijumos, kad:

- Kokmaterialu apjoma uzskaite HPR faila javeic atbilstoSi sagarumosanas instrukciju failu
uzstadijumu standarta noteiktajiem nosacijumiem

- Cirsmas izstrades laika javeic ikdienas kontrole (paskontrole) M1-M2,

- Paskontroles dati ir ievakti katru dienu, kad ir mérijumu veikSanai atbilstosi koki (KTR vai
HQC) un iesati pasatitaja uzskaites sistema.
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- Paskontroles dati atbilst tabula aprakstitajiem nosacijumiem
Gadijumos, kad:

- Neizpildas kads no pirmaja punkta aprakstitajiem nosacijumiem

- Uznéméjs nosata (M1-M2) vai parbauditajs HQC faila (M1-M3) konstaté prasibam
neatbilstoSu kokmaterialu uzmérisanas precizitati,

- HQC vai KTR faili Darbu izpildes laika netiek iesutiti

cirsmai un secigi iepriek$ izstradatam cirsmam, kuras Darbi nav pienemti, tiek mainita
norékinu kartiba un pienemamo Darbu apjomu nosaka 94% apméra no HPR faila noradita
Kokmaterialu apjoma. Veélak veic parrékinu par pamatu nemot piegades vietas uzmerito
kokmaterialu apjomu summu.

lesttot kritérijiem atbilstoSu kalibrésanas failu, nakamajam cirsmam tiek mainita norékinu
kartiba un pienemamo Darbu apjomu nosaka 100% apméra no HPR faila noradita
kokmaterialu apjoma.

Vadliniju sagatavosSana izmantota informacija no Skogforsk un Biometria sagatavotiem
materialiem.
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