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== Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
'llﬂ..li'l FAS YRALETS MEER prasibas
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
SATURSI NODALA 3
II NODALA 9
III NODALA 34
IVNoDALA 37
Stabi - ST14X18, ST18x24 38
Biivbalki - BB32X, BB32X7X 40
Priedes I $kiras zagbalki - ZA28X 42
Priedes, egles II $kiras zagbalki- ZB10X14, ZB14X18, ZB18X28, ZB28X, ZB50X 44
Priedes, egles III Skiras zagbalki - ZC18X 46
Mieti - MI6x12 47
Skuju koku taras kluci - TA12X 48
Apses, melnalk$na zagbalki - Z24X 49
Finierkludi - FI16X18, F118X 51
Ozola, osa zagbalki - ZB18X 53
Lapu koku taras kluci - TA12X 55
Papirmalka - PM6X 56
Tehnologiska koksne - TK5X 57
Kaminmalka - KM8X, KM10X 58
Malka - MAS5X 59

Lietotie saisinajumi:

P - platums;
H - augstums;
L - garums;

D - caurmers, diametrs.

G - garuma redukcija

C - caurmeéra redukcija
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= Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
BATVYLFIAY VALETE MERD prasibas
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022

I Nodala

Visparéjas sagatavosanas prasibas
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== Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
BATVYLFIAY VALETE MERD prasibas
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022

1. Apalo kokmaterialu caurmeru grupas

Apalie kokmateriali

Caurmeru grupas

Stabi 14-179 cm | 18-23.9 cm
Bivbalki 32 <cm
Priedes I skiras zagbalki 28 <cm
Priedes, egles Il Skiras
= . ’ 10-13.9cm | 14-179cm | 18-27.9cm | 28 <cm 50 <cm
zagbalki
Priedes, egles IlI skiras
~ . . & i 18 <cm
zagbalki
Mieti 6-11.9 cm
Skuju koka taras Kluci 12<cm
Apses, melnalksna zagbalki | 24 <cm
Finierkluci 16-17.9cm | 18 <cm
Ozola, osa zagbalki 18 <cm
Lapu koku taras kluci 12<cm
Papirmalka 6 - 59.9cm
Kaminmalka 10-44.9cm | 8-99.9 cm
Tehnologiska koksne 5-69.9 cm
Malka 5-99.9 cm
2. Apalo kokmaterialu piemeérotakas koku sugas
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Priede X X X X X X
Egle X X X
Beérzs X X X
Apse X X
Melnalksnis X X
Baltalksnis X
Osis X
0zols X
Skuju koki X X X X
Mikstie lapu koki X X X
Cietie lapu koki X X
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BATVYLFIAY VALETE MERD

Apalo kokmaterialu kvalitates
prasibas

AKKA 2022.01

Variants:

12

Datums:

01/01/2022

3. Visparejie nosacijumi

Nosacljumi

—

Priedes, egles III Skiras zagbalki

Priedes, egles 11 $kiras zagbalki
/Apses, melnalk$na zagbalki

Priedes I $kiras zagbalki
Skuju koku taras kluci

Biivbalki

Stabi
Mieti

Finierkluci

Bérza zagbalkis

03a, ozola zagbalki
Lapu koku taras kluci
Malka/Kaminmalka
Tehnologiska koksne

Papirmalka

Kokmaterials ir
jasagatavo no dzivas
stumbra dalas (stumbra
dalu uzskata par dzivu,
javairak ka 50% no
stumbra $kérsgriezuma
laukuma notiek baribas
vielu parnese).

Kokmaterials ir
jasagatavo no dzivas
stumbra dalas vai
nokaltusiem kokiem.

Kokmateriala darba
cilindrs ir iedomats
cilindrs ar caurmeru,
kas vienads ar
kokmateriala tievgala
caurmeru samazinatu
par 1 cm.

LobiSanas cilindrs ir
geometriski taisns
cilindrs, kura projekcija
ietilpst finierkluca
garengriezuma plaknée
zem mizas.

LobiSanas cilindra
garums vienads ar
finierkluca/ iskluca
garumu.

Minimalais lobi$anas
cilindrs ir specifikacija
noteiktais minimalais
lobisanas cilindrs.

Kvalitates noteik$ana
javerte kokmateriala
redzama dala.

Braketiem
kokmaterialiem ir
jauzrada atbilstoss
iemesls, kas noradits
braku Klasifikatora.

Ja tehniski iespéjams,
tad kokmaterialiem, kas
neatbilst augstakajai

© AS ,Latvijas valsts mezi”, 2013




=
-

BATVYLFIAY VALETE MERD

Apalo kokmaterialu kvalitates
prasibas

AKKA 2022.01

Variants:

12

Datums:

01/01/2022

Nosacijumi

agbalki
agbalki

agbalki
skiras z.
skiras z:
agbalki

$na z.

Stabi

Buvbalki

Priedes I skiras z
Priedes, egles 11
Priedes, egles 111
Mieti

Skuju koku taras kluci
/Apses, melnalk:
Finierkluci

balkis

érza zag|

B

balki

-«

0Sa, ozola zag

Lapu koku taras kluci

Papirmalka

Malka/Kaminmalka

Tehnologiska koksne

skirai, uzrada skiras
pazeminasanas iemeslu.

Harvestera
padevéjveltnisu
iespiedumi un izcilnisi
nav uzskatami par
mehaniskajiem
bojajumiem.

Caurmeéru lidz 5 cm un
garumu lidz 15 dm
uzskata par koksnes
atlikumiem, tas ir, tos
neuzmera un
neuzskaita.

Apalo kokmaterialu
kvalitate tiek vértéta
atseviski katram
isklucim vai virposSanas
cilindram (par iskluci un
virpos$anas cilindru tiek
uzskatita %2
kokmateriala garuma, ja
uzmeérisanas
noteikumos nav
noteikts savadak).

x1;

Nogriezna virpoSanas
cilindra diametrs
nedrikst bt mazaks par
tievgala caurmeru, kas
samazinats par 2 cm

1 vértesana Iskludos attiecas tikai uz koksnes vainu “Likumainiba”.
2 Izbrakésana dé] koksnes vainas “likumainiba” ir tikai tad, ja neatbilst abi iskludi.

6
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BATVYLFIAY VALETE MERD

Apalo kokmaterialu kvalitates

prasibas

AKKA 2022.01

Variants:

12

Datums:

01/01/2022

4. Redukcijas visparigie nosacijumi

Nosacljumi

balki
skiras zagbalki
Skiras zagbalki

Stabi

Buvbalki

Priedes I $kiras zag]
Priedes, egles II
Priedes, egles I1I

Mieti

Skuju koku taras kluci

sbalki

Sna zag]

|Apses, melnalk

Finierkluci

érza zagbalkis

B

balki

03a, ozola zag

Lapu koku taras kluci
Papirmalka
Malka/Kaminmalka
Tehnologiska koksne

Redukcija ir tilpuma
samazinajums, kuru veic
gadijuma, ja, samazinot
kokmateriala garumu vai
caurmeéru, novers ta
izbrakésanu un/vai
produkta kvalitates Skiru
parnesi uz zemaku.

Tilpuma redukcija netiek
veikta, ja kokmaterialu
uzmeérisana izmanto
grupveida metodi.

Ja ir iesp&jams veikt garuma
un caurmeéra redukciju, tad
jaizvélas tas redukcijas
veids, kas, novéersot vainu,
dod mazako tilpuma
samazinajumu.

Tilpuma redukciju veic
pamatojoties uz vainam,
kuras ietekmé darba
cilindru vai kokmateriala
gala plakni

Garuma redukciju aprékina,
nemot vera visu
kokmateriala garumu un
izsaka veselos decimetros.

Garuma redukcijas solis ir
atbilsto$s kokmateriala
garuma gradacijai (apalo
kokmaterialu cenu lapa vai
uzmeériSanas pasitijums).

Redukcijas pazimes un
izvélnes iespéjas noraditas
,Kvalitates prasibas un
maksimali pielaujamas
koksnes vainas” tabula.
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BATVYLFIAY VALETE MERD

Apalo kokmaterialu kvalitates

prasibas

AKKA 2022.01

Variants:

12

Datums:

01/01/2022

5. Redukcijas maksimalas iespéjas

Nosacljumi

Priedes, egles 11 $kiras zagbalki
Priedes, egles III Skiras zagbalki

Priedes I $kiras zagbalki

Stabi
Biivbalki

Mieti

Skuju koku taras kluci

/Apses, melnalk$na zagbalki

Finierkluci

Bérza zagbalkis

03a, ozola zagbalki
Lapu koku taras kluci
Malka/Kaminmalka

Papirmalka

Tehnologiska koksne

Maksimalais garuma
redukcijas lielums ir 12 dm
(kokmateriala viena pusé 24
dm).

kS
i
i

o

>

o

e
i

Maksimala redukcija
pielaujama, nodrosinot
minimalo kokmateriala
garumu.

Apalajiem kokmaterialiem,
kuriem ir mehaniskie
bojajumi gala virsm3, ir
javeic garuma redukcija uz
nako$o nominalo garumu.

Apalajiem kokmaterialiem
ar gasanas vai
sagarumosanas plaisam
javeic garuma redukcija
vismaz 6 dm, ja plaisa Ske]
sanu plakni. Citos gadijumos
piemérojams minimali
pielaujamais redukcijas
solis.

Maksimala caurméra
redukcija pielaujama lidz 2
cm kokmaterialiem ar
caurmeéru lidz 30 cm, bet
resnakiem lidz 3 cm,
ievertéjot minimalo
pielaujamo caurmeéru.

Maksimala caurméra
redukcija pielaujama lidz 4
cm, redukcijas solis 2 cm.
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= Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
BATVYLFIAY VALETE MERD prasibas
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022

II Nodala

Vainu definicijas un Koksnes vainas uzmeérisana un vértésana
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- Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
prasibas

BATVYLFIAY VALETE MERD

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

Vainas definicijas

1. Zari

skujkoki/lapkoki
Koksné ieslégta zara dala.
1.1. Apaudzis zars
skujkoki/lapkoki
Zars, kas nav redzams uz kokmateriala sanu virsmas, un uz to norada mizas apauguma rétas
un/ vai izcilni.
1.2. Valgjs zars
skujkoki/lapkoki
Uz kokmateriala sanu virsmas redzams zars.
1.2.1.Trupéjis zars
skujkoki
Pilnigi satrupéjis ar irdeno trupi.
lapu koki
Zars ar trupi.
1.2.2.Nokaltis zars
skujkoki

Ar apkartéjo koksni nesaaudzis zars visa zara perimetra, ar vai bez trupes pazimém.
lapu koki

Ar apkartéjo koksni daléji saaudzis zars, neatkarigi no ta cik saaugusi dala aiznem no zara
perimetra, bez trupes paziméem.

1.2.3.Vesels zars
skujkoki

Koksne sanu virsma ir saaugusi ar stumbra koksni, neatkarigi no ta cik saaugusi dala aiznem

no zara perimetra, bez trupes pazimem.
lapu koki

Koksne sanu virsma ir saaugusi ar stumbra koksni visa ta perimetra, bez trupes pazimém.
1.2.4.Padéls

skujkoki/lapkoki
Saura lenki augoss zars ar lielaka un mazaka caurméra attiecibu, kas vienada vai lielaka par
3:1 un/vai mizas ieaugumu virs ta.
2. Plaisas
skujkoki/lapkoki
Skiedru atdali$anas garenvirziena.
2.1. gala plaisas
skujkoki/lapkoki

Gala virsma redzamas plaisas.
lapu koki

Viena vai vairakas radialas plaisas, kuras Skel un/ vai neskel kokmateriala sanu virsmu.

2.1.1.Serdes plaisas
skujkoki/lapkoki

Viena vai vairakas radialas plaisas, kas sakas no serdes (platakais plaisas atvérums) un virzas
uz aplievas pusi.

2.1.2.Z03anas plaisa
skujkoki/lapkoki

10 © AS , Latvijas valsts meZi”, 2013




- Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
prasibas

BATVYLFIAY VALETE MERD

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

Zustot radusies 1sa, Saura un sekla plaisa.

2.1.3.Gredzenveida plaisa
skujkoki/lapkoki

Pa gadskartas aploci ejosa plaisa.

2.2. Sanu plaisas
skujkoki/lapkoki

Uz sanu virsmas redzama plaisa.

2.2.1.Sala un zibens plaisas
skujkoki/lapkoki
Augo$am kokam sala vai zibens iedarbiba radusies liela garuma radiala plaisa virziena no
aplievas uz serdi.

2.3. Gasanas un sagarumosanas plaisas
skujkoki/lapkoki

Viena vai vairakas koku gasana un/ vai sagarumosana radusas plaisas, kas redzamas
kokmateriala gala virsma un turpinas garenvirziena.
3. Stumbra formas vainas

3.1. Blizums
skujkoki/lapkoki

Stumbra resgala ievérojams paresninajums.

3.1.1.Rievotais blizums
skujkoki/lapkoki

Stumbra resgali izveidojuSies gareniski padzilinajumi.
3.1.2.Apalais blizums
skujkoki/lapkoki
Stumbra resgala ovalas vai regularas formas ievérojams paresninajums
3.2. Raukums

skujkoki/lapkoki
Caurmeéra izmaina kokmateriala garenvirziena - ta slaiduma raditajs.

3.3. Likumainiba
skujkoki/lapkoki

Apala kokmateriala garenass novirze no taisnas linijas.

3.3.1.Vienpusiga likumainiba
skujkoki/lapkoki

Likumainiba tikai ar vienu izliekumu.
3.3.2.Daudzpusiga likumainiba

skujkoki/lapkoki
Likumainiba ar diviem vai vairakiem izliekumiem viena vai vairakas plaknes.

3.4. Dubultgalotne
skujkoki/lapkoki

Kokmateriala gala plaknes Zaklveida sazarojums, kur lielaka un mazaka stumbra dalas
caurmeéra attieciba ir 3:1.

3.5. Izaugums
skujkoki/lapkoki

Lokals caurméra palielinajums jebkura stumbra vieta.
4. Koksnes uzbuves vainas

11 © AS , Latvijas valsts meZi”, 2013




- Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
prasibas

BATVYLFIAY VALETE MERD

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

4.1. Dvinserde
skujkoki/lapkoki

Kokmateriala gala plaknes skérsgriezuma ietvertas divas serdes ar patstavigu gadskartu
sistému, kuras periferiala dala aptver kopéjas gadskartas.
4.2. Lielainums
skujkoki
Gadskartu vélinas koksnes palielindjums vairak par 30% no kopéja gadskartu platuma.
Veidojas ovala stumbra forma un ekscentrisks serdes novietojums.
4.3. lek3séja aplieva
0zols
Pilna vai nepilna aploce kodolkoksne aplievas krasa un ar tas 1pasSibam.
4.4. Mizas ieaugums
skujkoki/lapkoki
Dalégji vai pilnigi koksné ieslégta miza.
4.5. Udens ielasme
skujkoki/lapkoki
Vieta koksné ar paaugstinatu mitrumu, kas péc zZiiSanas iekrasojas tumsaka krasa un
pastiprinati plaisa. Sala izskatas ka ledus uzsalums.
4.6. Gadskartas
skujkoki/lapkoki
Viena vegetacijas perioda radies koksnes slanis.
4.7. Saussans
skujkoki/lapkoki
AugoSam kokam atmirusi stumbra virsma, kas radusies mizas nobrazuma vieta un veido
padzilinajumu koksneé.
4.7.1.Apaudzis saussans
skujkoki/lapkoki
Pilnigi ar mizu apaudzis bojajums stumbra virsma un nav redzams ta dzilums.
4.7.2.Valéjs saussans
skujkoki/lapkoki
Ar mizu daléji apaudzis bojajums stumbra virsma, kuram redzama atmirusi koksne.
4.8. Greizsskiedrainiba
skujkoki/lapkoki
Viteniski ap serdi sakartojusas Skiedras.
4.9. Mazerpuns
skujkoki/lapkoki
Liels, pabiezinata puna formas koksnes uzaugums ar raksturigu ziméjumu, ko veido
neregulari izlocitas Skiedras.
5. Sénu bojajumi
skujkoki/lapkoki
Sénu vai baktériju infekcijas rezultata izraisita koksnes biologiska noardisanas.
5.1. Kodola sénu bojajumi
skujkoki/lapkoki
Sénu vai bakteriju infekcijas bojajumi, kas attistas tikai augoSiem kokiem, inficéjot caur
sakném, noliizu$iem zariem un sanu virsmas bojajumiem.
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- Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
prasibas

BATVYLFIAY VALETE MERD

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

5.1.1.Kodola iekrasojums
skujkoki/lapkoki

Sénu attistibas stadija, kad koksné izmainas krasojums un nesamazinas mehaniskas ipasibas.

5.1.2.Kodola (meZa) trupe (dobums)
skujkoki/lapkoki
Sénu attistibas stadija, kad koksné izmainas krasojums un samazinas mehaniskas ipasibas.
5.2. Aplievas sénu bojajumi
skujkoki/lapkoki
Sénu infekcijas bojajumi, kas attistas no kokmateriala aréjas plaknes nokaltusiem un/ vai
ilgstosi uzglabatajiem apalajiem kokmaterialiem.
5.2.1.Aplievas iekrasojums (ziléjums, briinéjums u.c.)
skujkoki/lapkoki
Sénu attistibas stadija, kad koksné izmainas krasojums un nesamazinas mehaniskas ipasibas
5.2.2.Aplievas (glabasanas) trupe
skujkoki/lapkoki
Sénu attistibas stadija, kad koksné izmainas krasojums un samazinas mehaniskas 1pasibas.
Atkariba no konsistences trupi iedala:

5.3. Cieta trupe - trupe, kas ir cieta, izrada tadu pasu stipribu spiedé ar cietiem, asiem
priekSmetiem, ka nebojata koksne blakus.

5.4. Irdena trupe - (arkartéjos gadijumos ar izpuvuSiem caurumiem) Trupe, kas vairs nav
cieta, izrada mazaku stipribu spiedé ar cietiem, asiem priekSmetiem, neka nebojata
koksne blakus.

5.5. Priezu piepe (Phellinus pini)

Séne, kas attistas augoSiem kokiem, infic€jot caur noliizuSiem zariem un sanu virsmas
bojajumiem.
6. Kukainu - kapuru bojajumi
skujkoki/lapkoki
Kukaina - kapura radits tunela veida caurums vai iedobums kokmateriala.
7. Mehaniskie bojajumi
skujkoki/lapkoki
Dazada veida mehaniskie bojajumi kokmateriala gala vai sanu virsma, kas skar koksni.
7.1. Mehaniskie bojajumi gala virsma
skujkoki/lapkoki
Dazada veida mehaniskie bojajumi kokmateriala gala virsma.
7.2. Mehaniskie bojajumi sanu virsma
skujkoki/lapkoki
Dazada veida mehaniskie bojajumi kokmateriala sanu virsma.
7.3. Apoglojums
skujkoki/lapkoki
Apdegusi koksne.
7.4. Metala ieslegumi
skujkoki/lapkoki

Metala ieslégumi koksne.
7.5. Minerali

skujkoki/lapkoki
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= Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
I.H...Ii'l FAS YRALETS MEER prasibas
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022

Minerala dalinas ar izméru 0.1 - 20 mm.

14
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= Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
:::’:_r;n! YRALETE MEER prasibas

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

Koksnes vainu uzmeérisana un vertesana
1. Zari

1.1. Zara caurmers

Uzmeéra lielaka zara caurmeéru ta Saurakaja vieta bez mizas.
Veselam zaram caurméru uzmeéra apkart zara vistumsakajam arejam gadskartu gredzenam

1.2. Zara augstumu

Ar zara augstumu tiek saprasts zara augstakais punkts perpendikulari kokmateriala sanu
virsmai virs mizas. Aizlauzts klat palicis zars netiek ierekinats zara stumbena garuma. Zaru
uzskata par aizlauzty, ja tas pie liekSanas izrada mazaku pretestibu.

Verte attalumu no kokmateriala sanu virsmas/ saauguma valnisa lidz zara augstakajam
punktam perpendikulari kokmateriala sanu virsmai.
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= _;__ff Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
:::3_;;!.' VRLETS MEED pl‘asibas

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

Zara augstums

Zara augstum

1.3. Zara caurmeéra attieciba pret stumbra caurméru

Vérte zara caurmeéra attiecibu pret kokmateriala caurmeéru zara vieta.

d/D

1.4. Bezzaru zona uz kokmaterialu

Veérté bezzaru zonu uz kokmateriala sanu virsmas jebkura vieta.
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- Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
prasibas

BATVYLFIAY VALETE MERD

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

Briva bezzaru zona

Briva bezzaru zona

1.5. Zaru mieturis

Vérteé zaru caurméru summu mieturi, kuru attiecina pret kokmateriala caurmeéru zara mietura
vieta.
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= Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
::_13_;;!.' VRALETE FEED prasibas
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
2. Plaisas

2.1. Plaisas platums

Uzmeéra lielako plaisas platumu.

P pusisas puatums (MM) 1

2.2. Plaisas garums sanu virsma

Uzmeéra plaisas garumu sanu virsma abos vai viena gala.

Plaisas garums sanu virsma

Plaisas garums sanu virsma

2.3. Plaisas Sauraka josla

Uzméra kokmateriala gala plakné Saurako joslu, kura ieklaujas plaisa un So izmeéru attiecina
pret gala plaknes caurmeru.

Saurakas joslas platum‘s'-.'

<,

Gala plaknes caurmérs

2.4. Plaisas garums

Uzmeéra kokmateriala gala plakné plaisas garumu
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B 3 Apalo kokmaterialu kvalitates
prasibas

ERATVLIAE VAL s Rl

AKKA 2022.01

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

. \

Plaisas caurmérs

,ﬂ\\
\/ |

2.5. Gredzenveida plaisas josla

Uzmeéra plaisas joslas platumu.

!, y Plaisas joslas platums
A7
' i

2.6. Gredzenveida plaisas bojata cilindra caurmeérs

Uzmeéra plaisas bojato caurmeéra cilindru.

Plaisas caurmérs

2.7. Gredzenveida plaisas bojata cilindra caurmeéra attieciba pret gala plaknes caurmeru

Vérte plaisas bojato caurméru attiecinot pret gala plaknes ca

urmeru.
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= Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
EATVELIAS VALETS FEER prasibas

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

Plaisas caurmérs

Gala plaknes
caurmers

2.8. Gredzenveida plaisas aploces lenkis

Uzmeéra plaisas aploces lenki.

90°

2.9. Gasanas un sagumuroSanas plaisas ietekme uz darba/ lobiSanas cilindru

Vérte plaisas ietekmi uz darba/ lobiSanas cilindru

2.10. Gasanas un sagumuroSanas plaisas dzilums koksné

Vérte plaisas dzilumu koksne.
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= Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
:::’_'v_r,:n' YRALETE MEER prasibas

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

3. Stumbra formas vainas

3.1. Rievota blizuma ietekme uz darba/ lobiSanas cilindru

Vérte ta ietekmi uz darba/ lobiSanas cilindru.

3.2. Rievota blizuma rievas lenkis

Uzmeéra Saurakas rievas lenki virs mizas.

3.3. Rievota blizuma rievas dzilums

Uzmeéra Saurakas rievas dzilumu koksne.

|
| Rievas dzilums

et

3.4. Kokmateriala maksimalais caurmers

Uzméra kokmateriala maksimalo caurméru zem mizas jebkura vieta.

Izauguma vieta

3.5. Izaugums papirmalkai
Slipi atzarots zars, kam nav zaKklis.

Uzmeéra kokmateriala maksimalo caurméru zem mizas jebkura vieta.
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== Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
prasibas

ERTYLIAS VRLETS MEED

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

Izauguma vieta

3.6. Likumainibas izliekums

Uzmeéra kokmateriala garenass lielako izliekuma novirzi (a) no taisnas linijas, ko attiecina pret
kokmateriala garumu un izsaka procentos.

afI*100

3.7. Likumainibas izliekums attieciba pret sanu virsmu

Vérte vai linija, kas savieno tievgala un resgala caurmera viduspunktus, iziet/ neiziet arpus
kokmateriala sanu virsmas.

3.8. Daudzpuse€ja likumainiba

Verte pec lielaka likumainibas raditaja.

3.9. Lielakais izliekuma diametrs (papirmalka)

Verte kokmateriala lielako izliekuma diametru.
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= Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
:.F:"_l"_'ll_'_.l'lal VRLETS MEED pl‘asibas

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

ledomata cilindra diametrs

3.10. Resgala diametrs + 30 cm (papirmalka)

Veérteé resgala caurméru + 30 cm.

D + 30 em = ledomatais
cilindra diametrs

cilindra diametrs

3.11. Likumainiba lobiSanas cilindram

Vérté minimalo lobiSanas vai virpoS$anas cilindra diametru.

cilindrs wis
likumainibai
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= _;__ff Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
:::3_;;!.' VRLETS MEED pl‘asibas

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

Minimalais lobi3anas cilindrs daudzpusigai
likumainibai

3.12.

Veérte vai linija, kas savieno pusi no nogriezna tievgala un resgala caurmeéra viduspunktus, iziet/
neiziet arpus kokmateriala sanu virsmas.

3.13. Rievotais blizums

Vérte vainas sastopamibu.
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- Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
prasibas

BATVYLFIAY VALETE MERD

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

4. Koksnes uzbuves vainas

4.1. Lielainums

Verte aiznemto laukumu, attiecinot to pret gala plaknes Skérsgriezuma laukumu.

4.2. lek$éjas aplievas caurmeérs

Verte iekSejas aplievas neskarto caurmeéru.

lekséjas aplievas caurmérs

4.3. Iekséja aplieva

Vérte iekSéjas aplievas caurmeéra attiecibu pret kokmateriala caurmeéru.

Gala plaknes caurmeérs

leks€jas aplievas caurmérs

4.4. Mizas ieaugums

Verteé ietekmi uz darba/ lobiSanas cilindru.
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- Apalo kokmaterialu kvalitates
prasibas

BATVYLFIAY VALETE MERD

AKKA 2022.01

Variants:

12

Datums:

01/01/2022

4.5. Mizas ieauguma diametrs

Uzmeéra diametru, kura ieklaujas mizas ieaugums.

Mizas ieaugufna iedomati apvilktais
diametrs

4.6. Mizas ieauguma lielakais biezums

Uzmeéra mizas ieauguma lielako biezumu.

Mizas ieauguma lieldkais biezums

4.7. Mizas ieauguma aploces lenkis

Uzmeéra mizas ieauguma aploces lenki.

1 90°

| 270°
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ERATYLIAS YAEETS MER]

g prasibas

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

4.8. Saussans

Veérté saussana ietekmi uz darba/ lobiSanas cilindru.

4.9. Saussana dzilums koksné

Vérte saussana dzilumu koksné.

4.10. Mazerpuns

Vérte attalumu no kokmateriala sanu virsmas lidz mazerpuna augstakajam punktam
perpendikulari kokmateriala sanu virsmai.

augstums

KIS
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BATVIIAE VALETS MEED

prasibas

B 3 Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

5. Sénu bojajumi

5.1. Kodola sénu bojajuma caurmers

Uzmeéra kodola sénu bojajuma caurmeéru.

Kodola sénu bojajuma caurmeérs

R

5.2. Kodola sénu bojajumi

Vérte kodola sénu bojajuma caurmeéru attiecibu pret gala plaknes caurmeéru.

Kodola sénu bojajuma caurmérs

Gala plaknes caurmeérs

1
1
<
1
1
1
1
1
1
1
1
|}
'
]
]

5.3. Kodola sénu bojajumi atseviSkos laukumos.

Ja kodola sénu bojajumi veido atseviSkus laukumus, tos uzméra, vizuali reducéjot uz centru.

Vérte kodola sénu bojajuma caurmeéra attiecibu pret gala plaknes caurmeru.

Gala plaknes caurmérs

- -

[ |

v

E___. ,/_,.) ________

E ' y - e \
3 ! W, C‘\ '
g 1 * 'l \
3 ] | i {
- ] X \L) i
R RN e ]
2 &=

-3

5.4. Kodola trupe

Ja trupe iet cauri kodola centram, tad tas ir brakéjams.
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B 3 Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
prasibas

ERATVLIAE VAL s Rl

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

5.5. Kodola trupe

Ja kodola trupe koncentréta viena mala un nav redzami trupes iemesli sanu virsma, tad
kokmaterialam piemérojama garuma redukcija 6 dm lieluma.

-

5.6. Kodola trupe

Ja kodola trupe koncentréta viena mala un ir redzami trupes iemesli sanu virsma, tad
kokmaterials brakéjams.

Sanu
bojajums

Sanu
bojajums

5.7. Aplievas sénu bojajumu dzilums

Uzmeéra vainas dzilumu kokmaterialu gala un sanu virsma.

5.8. Aplievas sénu bojajumi

Verte gala plaknes virsmai, kur $1 bojata koksne tiek vizuali ietilpinata noteikta segment3, ja
81 bojata koksne neietilpst noteiktaja raksturlieluma, tad kokmaterialu brake. Precizakai
vértésanai ir pielaujama gala plaknes nozagésana.
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___;__ff Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
:.F:"_l"_"il_'_.rhl VRLETS MEED pl‘asibas
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Aplievas sénu bojajumi

5.9. Aplievas sénu bojajumi (papirmalka)

Veérté 15 cm no gala plaknes virsmai, kur 81 bojata koksne tiek vizuali ietilpinata noteikta
segmenta3, ja $1 bojata koksne neietilpst noteiktaja raksturlieluma, tad kokmaterialu brake.

A5 ecm |

Aplievas sénu bojajumi

5.10. Aplievas trupe ozolam

Ozola zagbalkiem, kuriem ir aplievas trupe tilpumu nosaka, uzmérot ar trupi neskartas
koksnes tievgala caurmeéru.

Aplievas trupe

;l

1
1
1
1
1
1
1
I
1
L

Tievgala caurmérs

5.11. Kodola trupe

Kokmateriala gala plaknes caurméru nosaka ar mizu
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prasibas

ERTYLIAS VRLETS MEED

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

Kodola sénu bojajuma caurmérs

, Gala plaknes caurmeérs

5.12. Kodola trupe

Verte kodola trupes/ dobuma caurmeéra attiecibu pret sortimenta gala plaknes caurmeéru. Ja
kodola sénu bojajumi veido atseviskus laukumus, tos uzmeéra, vizuali reducéjot uz centru.

ol

———

0.6 no gala plaknes caurmeéra

N
N4

0.8 no gala plaknes caurmeéra
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= _;__ff Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
::_13_;;!.' FEAETE R pl‘asibas

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

0.9 no gala plaknes caurmeéra

5.13. PrieZu piepe (Phellinius pini)

Verte vainas sastopamibu.
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- Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
prasibas

BATVYLFIAY VALETE MERD

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

6. Kukainu - kapuru bojajumi

6.1. Kukainu - kapuru bojajumi

Verte vainas dzilumu koksne.

7. Mehaniskie bojajumi

7.1. Mehaniskie bojajumi gala virsma

Verte vainas ietekmi uz kokmaterialu nominalo garumu.

Virsmérs Nominalais garums

' -
- -

7.2. Mehanisko bojajumu ietekme uz darba/ lobiSanas cilindru

Vérte vainas ietekmi uz kokmateriala darba/ lobiSanas cilindru.

7.3. Mehanisko bojajumu dzilums sanu virsma

Verte vainas dzilumu koksne.

7.4. Metala iesléegumu novértésana ar automatiskajam uzmeériSanas iericém

Metala ieslegumus automatiskjas uzmerisanas ierices nosaka stacionari uzstaditi metala
mekletaji.

7.5. Metala ieslegumi novéertésana citos gadijumos

Kokmaterialu uzmeérisana vietas, kur nav stacionari metala meklétaji, metala ieslégumus
noverte vizuali.

7.6. Apoglojums

Apoglojuma skarto koksnes dalu noveérte vizuali.

7.7. Minerali

Mineralu daudzumu uz koksnes noverte vizuali.
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BATVYLFIAY VALETE MERD prasibas
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022

II1 Nodala

Braku klasifikators
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3 Apalo kokmaterialu kvalitates AKKA 2022.01
BervLn VAR e prasibas
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Vainas nosaukumi Braku veids
1. Zari Zari
1.1. Apaudzis zars Zari
1.2. Valéjs zars Zari
1.2.1. Trupéjis zars Zari
1.2.2.Nokaltis zars Zari
1.2.3. Vesels zars Zari
1.2.4. Padéls Zari
2.1.1. Serdes plaisas Glabasana
2.1.2. Za$anas plaisa Glabasana

2.1.3. Gredzenveida plaisa

2.2.1. Sala un zibens plaisas

2.3. Gasanas un sagarumosanas plaisas
3.1. Blizums

3.1.1. Rievotais blizums

3.1.2. Apalais blizums

3.2. Raukums

3.3. Likumainiba

3.3.1. Vienpusiga likumainiba

3.3.2. Daudzpusiga likumainiba

3.4. Dubultgalotne

3.5.Izaugums

4.1. Dvinserde

4.2. Lielainums

4.3. 1ek3éja aplieva

4.4.1. Mizas ieaugums

4.5. Udens ielasme

4.6. Gadskartas

4.7. Saussans

4.7.1. Apaudzis saussans

4.7.2.Valéjs saussans
4.8.GreizsSkiedrainiba

4.9. Mazerpuns

5.1.1. Kodola iekrasojums

5.1.2. Kodola trupe (dobums)

5.2.1. Aplievas iekrasojums (ziléjums, brinéjums u.c.)
5.2.2. Aplievas trupe

5.3. Cieta trupe

5.4.Irdena trupe

5.5. PrieZu piepe

6. Kukainu - kapuru bojajumi

7. Mehaniskie bojajumi

7.1. Mehaniskie bojajumi gala virsma
7.2. Mehaniskie bojajumi sanu virsma
7.3. Apoglojums

7.4.1. Metala ieslegumi

7.5. Minerali

Neatbilstosa suga

Dimensijas brakis

35 © AS , Latvijas valsts meZi”, 2013

Stumbra forma
Stumbra forma
RazoSana
Stumbra forma
Stumbra forma
Stumbra forma
Stumbra forma
Likumainiba
Likumainiba
Likumainiba
Zari
Stumbra forma
Stumbra forma
Stumbra forma
Trupe
Stumbra forma
Stumbra forma
Stumbra forma
Stumbra forma
Stumbra forma
Stumbra forma
Stumbra forma
Stumbra forma
Trupe
Trupe
Glabasana
Glabasana
Trupe
Trupe
Trupe
Glabasana
RazoSana
RazoSana
RazZosana
Stumbra forma
Metals
RazoSana
RazoSana

Dimensija
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Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
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= Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas

AKKA 2022.01
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértésanas un uzmeérisana atbilstosi | II Nodala
Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala
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IV Nodala

Koksnes vainas maksimali pielaujamie raksturlielumi
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== Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas AKKA 2022.01
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértésanas un uzmeérisana atbilstosi | II Nodala
Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala
Stabi - ST14X18, ST18x24 Maksimali pielaujamas koksnes vainas
Vainas Vainas nosaukums Vainas Redukcija
definicijas vértésana
Atseviski zari Zaru mieturis
121 Trupéjis zars zaru caurmers lidz 1/6 no staba zaru caurmeéru summa lidz 2/3 no 11/13/ G
caurmeéra zara mérisanas vieta staba caurméra zaru meriSanas vieta 15
un/ vai lielaka zara caurmers lidz 35
mm
1.2.2/1.2.3 | Nokaltis zars/ Vesels zars zaru caurmers lidz 1/4 no staba zaru caurmeéru summa lidz 2/3 no 11/13/ G
caurmeéra zara mérisSanas vieta staba caurméra zaru meriSanas vieta 15
221 Sala un zibens plaisas Nepielauj Nav
23 Gasana un sagarumosanas dzi]Jums lidz 2.0 cm 2.10 G
plaisas
3.1.1 Rievotais blizums Pielauj, ja rievu lenkis ir lielaks par 90°, bet ja lenkis ir mazaks par 90°, tad rievas 3.2/33 G
dzilumu pielauj 1idz 5.0 cm
331 Vienpusiga likumainiba Linija, kas savieno tievgala un resgala gala plaknes viduspunktus nedrikst iziet 3.7 G
arpus staba sanu virsmas
3.3.2 Daudzpusiga likumainiba Linija, kas savieno tievgala un resgala gala plaknes viduspunktus nedrikst iziet 3.8 G
arpus staba sanu virsmas
4.7 Saussans Pielayj lidz 1 m augstumam no resgala gala plaknes viduspunkta; dalJa no 1 m 49 G
augstuma lidz tievgala gala plaknei pielayj lidz 2 cm dzilumam
5.1.2 Kodola trupe Nepielayj - Nav
5.5 PrieZu piepe (Phellinius pini) Nepielauj 5.13 Nav
5.2.1 Aplievas iekrasojums Pielauj, ja nodrosinats noteikts piegades termins lidz 1 ménesim péc sagatavosanas | 5.7 Nav
vai pielauj sanu virsma lidz 5 mm
5.2.2 Aplievas trupe Nepielauj - Nav
6 Kukainu - kapuru bojajumi dzilums lidz 3 mm 6.1 Nav
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= Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas AKKA 2022.01
- Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértésanas un uzmeérisana atbilstosi | II Nodala
Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala
Stabi - ST14X18, ST18x24 Maksimali pielaujamas koksnes vainas
Vainas Vainas nosaukums Vainas Redukcija
definicijas vértésana
7.1 Mehaniskie bojajumi gala Pielauj, ja neskar staba nominalo garumu 71 G

virsma
7.2 Mehaniskie bojajumi sana dzi]Jums lidz 2.0 cm 7.3 G

virsma
7.3 Apoglojums Nepielauj Nav
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= Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas AKKA 2022.01
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértésanas un uzmeérisana atbilstosi | II Nodala
Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala
Bivb all,{i - BB32X, BB32X7X Maksimali pielaujamas koksnes vainas
Vainas Vainas nosaukums Vainas Redukcija
definicijas vértéSana
121 Trupéjis zars zaru caurmeérs lidz 40 mm 11 G
1.2.2 Nokaltis zars zaru caurméru lidz 60 mm 11 G
1.2.3 Vesels zars Zara caurmers lidz 80 mm 11 G
2.21 Sala un zibens plaisas Nepielauj Nav
2.3 Gasana un sagarumosanas Pielauj arpus darba cilindra 2.10 G
plaisas
3.1.1 Rievotais blizums Pielauj arpus darba cilindra 3.2/33 G
3.3.1 Vienpusiga likumainiba Ja faktiskais garums lidz 6 | Ja faktiskais garums virs 6 m, tad linija, kas savieno 3.7 G
m, tad lidz 2 % tievgala un resgala gala plaknes viduspunktus
nedrikst iziet arpus sortimenta sanu virsmas
3.3.2 Daudzpusiga likumainiba 11dz 1.0 % 38 G
471 Apaudzis saussans Pielauj 4.9 G
4.7.2 Valéjs saussans Pielauj arpus darba cilindra G
5.1.2 Kodola trupe Nepielauj Nav
5.2.1 Aplievas iekrasojums dzilums lidz 3 mm 5.7 Nav
5.2.2 Aplievas trupe Nepielauj Nav
6 Kukainu - kapuru bojajumi dzilums lidz 3 mm 6.1 Nav
7.1 Mehaniskie bojajumi gala Pielauj, ja neskar nominalo garumu 71 G

virsma
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= Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas AKKA 2022.01
- Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértésanas un uzmeérisana atbilstosi | II Nodala
Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala
Buvbalki - BB32X, BB32X7X Maksimali pielaujamas koksnes vainas
Vainas Vainas nosaukums Vainas Redukcija
definicijas vértésana
7.2 Mehaniskie bojajumi sana Pielauj arpus darba cilindra 7.3 G
virsma
7.3 Apoglojums Nepielauj Nav
74 Metala ieslégumi Nepielauj Nav
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= Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas AKKA 2022.01
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértésanas un uzmeérisana atbilstosi | II Nodala
Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala
Priedes I skiras zagbalki - Maksimali pielaujamas koksnes vainas
ZA28X
Vainas Vainas nosaukums Priede Vainas Redukcija
definicijas vértésana
1 Zars
1.1 Apaudzis zars Izcilna H virs 5 mm skaits lidz 7 gab. uz kokmaterialu 11/1.2 Nav
121 Trupéjis zars Zara D lielaks Skaits lidz 2 gab. uz kokmaterialu un/ vai zara D lidz 15 mm 11 Nav
par 9 mm
1.2.2 Nokaltis zars ZaraDlielaks | Skaits l1dz 7 gab. uz kokmaterialu un/ vai zara D lidz 35 mm 11 Nav
par 9 mm
1.2.3 Vesels zars ZaraDlielaks | Skaits lidz 1 gab. uz kokmateriala un/ vai zara D lidz 40 mm 11 Nav
par 15 mm
1.24 Padéls Nepielauj - Nav
211 Serdes plaisas Plaisas P sakot | [idz 50 % no darba cilindra 2.1/23 G,C
no 2 mm
2.1.2 Zisanas plaisas Plaizsas Psakot | Pielauj virsméra dziluma, neveérte ja sagatavots bez virsmeéra. 2.1 G, C
no 2 mm
2.1.3 Gredzenveida plaisas P plaisas joslai lidz 80 mm 2.5 Nav
221 Sala un zibens plaisas Nepielauj Nav
2.3 Gasanas un sagarumosanas Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra 2.9 G,C
plaisas
3.1.1 Rievotais blizums Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra 3.1 G,C
3.3.1 Vienpusiga likumainiba lidz 1.0 % 3.6 G
3.3.2 Daudzpusiga likumainiba lidz 1.0 % 3.8 C
41 Dvinserde Nepielauj Nav
4.7 Saussans Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra 4.8 G, C
5.1.2 Kodola trupe Nepielauj Nav
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= Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas AKKA 2022.01
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértésanas un uzmeérisana atbilstosi | II Nodala
Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala
Priedes I skiras zagbalki - Maksimali pielaujamas koksnes vainas
ZA28X
Vainas Vainas nosaukums Priede Vainas Redukcija
definicijas vértésana
[5.2.1 Aplievas iekrasojums dziluma lidz 3 mm 5.7 Nav
5.2.2 Aplievas trupe Nepielauj Nav
6 Kukainu - kapuru bojajumi dzilums lidz 3 mm 6.1 Nav
7 Mehaniskie bojajumi Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra 7.2 G,C
7.3 Apoglojums Nepielauj Nav
74 Metala ieslégumi Nepielauj 7.4/7.5 Nav
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- Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas AKKA 2022.01
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértésanas un uzmeérisana atbilstosi | II Nodala
Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala
Priedes, egles II Skiras zagbalki- | Maksimali pielaujamas koksnes vainas
ZB10X14,7B14X18,7ZB18X28,
ZB28X, ZB50X
Vainas Vainas nosaukums Egle Vainas Priede Vainas Redukcija
definicijas vértéSana vértéSana
1 Zari Zara H lidz 40 mm 1.2 Zara H lidz 40 mm 1.2 Nav
1.1 Apaudzis zars - - Pielauj Nav
121 Trupéjis zars Zara D lidz 80 mm 11 Zara D lidz 100 mm 11 Nav
1.2.2 Nokaltis zars Zara D lidz 80 mm 1.1 Zara D lidz 100 mm 11 Nav
1.2.3 Vesels zars Zara D lidz 80 mm 1.1 Zara D lidz 100 mm 1.1 Nav
1.2.4 Padéls Zara D lidz 80 mm 1.1 Zara D lidz 100 mm 1.1 G
211 Serdes plaisas Pielauj - Pielauj - Nav
2.2.1 Sala un zibens plaisas Nepielauj - Nepielauj Nav
2.3 Gasanas un sagarumosanas Pielauj arpus kokmateriala | 2.9 Pielauj arpus kokmateriala 2.9 G, C
plaisas darba cilindra darba cilindra

3.31 Vienpusiga likumainiba lidz 2.0 % 3.6 lidz 2.0 % 3.6 Nav
3.3.2 Daudzpusiga likumainiba l1dz 1.0 % 3.8 lidz 1.0 % 3.8 Nav
3.4 Dubultgalotne Nepielauj - Nepielauj Nav
4.1 Dvinserde Pielauj - Pielauj Nav
4.2 Lielainums 1idz 50 % no gala plaknes | 4.1 - Nav

laukuma
4.5 Udens ielasme Pielauj - - Nav
4.7.1 Apaudzis saussans Pielauj - Pielauj Nav
4.7.2 Valéjs saussans Pielauj arpus kokmateriala | 4.8 Pielauj arpus kokmateriala 4.8 G C

darba cilindra darba cilindra
5.1.2 Kodola trupe Saskana ar vainas 5.4/55/5.6 Nepielauj Nav

vertésanu
5.2.1 Aplievas iekrasojums dzilums lidz 3 mm 5.7 dzilums lidz 3 mm 5.7 Nav
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== Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas AKKA 2022.01
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértéSanas un uzmeérisana atbilstoSi | Il Nodala
Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala
Priedes, egles Il Skiras zagbalki- | Maksimali pielaujamas koksnes vainas
ZB10X14,7B14X18,72B18X28,
ZB28X, ZB50X
Vainas Vainas nosaukums Egle Vainas Priede Vainas Redukcija
definicijas vértéSana vértéSana
5.2.2 Aplievas trupe Nepielauj - Nepielauj Nav
6 Kukainu - kapuru bojajumi dzilums lidz 3 mm 6.1 dziJums lidz 3 mm 6.1 Nav
7 Mehaniskie bojajumi Pielauj arpus kokmateriala | 7.2 Pielauj arpus darba cilindra | 7.2 G, C
darba cilindru
7.3 Apoglojums Nepielauj - Nepielauj - Nav
74 Metala ieslégumi Nepielauj 74/75 Nepielauj 7.4/75 Nav
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= Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas AKKA 2022.01
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértésanas un uzmeérisana atbilstosi | II Nodala
Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala
Priedes, egles III skiras zagbalki | Maksimali pielaujamas koksnes vainas
- 7ZC18X
Vainas Vainas nosaukums Priede, egle Vainas Redukcija
definicijas vértésana
1 Zars Pielauj Nav
211 Serdes plaisas! Pielauj Nav
2.21 Sala un zibens plaisas? Pielauj Nav
2.3 Gasanas un sagarumosanas Pielauj Nav
plaisas!
3.3 Likumainiba lidz 3.0 % 3.63.6 G,C
41 Dvinserde Pielauj Nav
4.5 Udens ielasme Pielau;j Nav
5.1.2/5.4 | [rdena kodola trupe!? D kodola trupe 1idz 1/4 no D gala plaknes caurméra 5.2 Nav
5.2.1 Aplievas iekrasojums Pielauj Nav
5.2.2/5.4 | [rdena aplievas trupe 11dz 10 % no D gala plaknes caurmeéra 5.8 Nav
7.2 Mehaniskie bojajumi sanu dzilums l1dz 4.0 cm 7.3 C
virsma

1 Ja vienam nogrieznim ir sastopamas visas 31 vainas, tad $o kokmaterialu brake.
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= Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas AKKA 2022.01
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértésanas un uzmeérisana atbilstosi | II Nodala
Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala
Mieti - MI6x12 Maksimali pielaujamas koksnes vainas
Vainas Vainas nosaukums Vainas Redukcija
definicijas vértésana
1.2.3 Veseli zari ZaraDsakot | Zara H lidz 4.0 cm 11/1.2 Nav
no 1.0 cm

2.2.1 Sala un zibens plaisas Nepielauj Nav
2.3 GasSanas un sagarumosanas Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra 2.9 C

plaisas
3.2 Raukums lidz 1.2 cm/ 1m Nav
331 Vienpusiga likumainiba Linija, kas savieno tievgala un resgala caurmeéra viduspunktus, 3.7/3.11 Nav

nedrikst iziet arpus kokmaterialu sanu virsmas pusei

3.3.2 Daudzpusiga likumainiba Pielauj virpo$anas cilindra ietvaros 3.11 Nav
4.2 Lielainums lidz 50 % no gala plaknes laukuma 41 Nav
4.5 Udens ielasme Pielauj - Nav
4.7 Saussans Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra 4.8 C
5.1.2 Kodola trupe Nepielauj - Nav
5.2.1 Aplievas iekrasojums dzilums lidz 3 mm 5.7 Nav
5.2.2 Aplievas trupe Nepielayj Nav
6 Kukainu - kapuru bojajumi dzilums lidz 3 mm 6.1 Nav
7 Mehaniskie bojajumi Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra 7.2 C

Mehaniskie bojajumi - No tievgala plaknes 1 m zona Lidz tievgala plaknes 1m zonai Nav

harvestera padeveéjveltnisa pielauj iespiedumus lidz 8 mm pielauj iespiedumus virs 8mm

iespiedumi dziluma koksnes sanu virsma dziluma koksnes sanu virsma
7.3 Apoglojums Nepielauyj Nav
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- Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas AKKA 2022.01
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértésanas un uzmeérisana atbilstosi | II Nodala
Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala
Skuju koku taras kluCi - TA12X | Maksimali pielaujamas koksnes vainas
Vainas Vainas raksturojums Vainas Redukcija
definicijas vértésana
1 Zari ZaraDsakot | Zara H lidz 8.0 cm 11/1.2 Nav
no 3 cm
221 Sala un zibens plaisas Nepielauj - Nav
2.3 GasSanas un sagarumosanas Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra 2.9 G C
plaisas
3.3.1 Vienpusiga likumainiba 11dz 4.0 % 3.6 G
3.3.2 Daudzpusiga likumainiba lidz 2.0 % 3.8 C
3.4 Dubultgalotne Nepielauj Nav
41 Dvinserde Nepielauj Nav
4.5 Udens ielasme Pielau;j Nav
4.7 Saussans Pielauj arpus kokmaterialu darba cilindra 4.8 G, C
5.1.2/5.4 | [rdena kodola trupe D kodola trupe lidz 1/5 no D gala plaknes caurméra 5.2 Nav
5.2.1 Aplievas iekrasojums Pielauj Nav
5.2.2/54 | Irdena aplievas trupe 11dz 10 % no D gala plaknes caurmeéra 5.8 Nav
7 Mehaniskie bojajumi Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra 7.2 C
7.3 Apoglojums Pielauj Nav
74 Metala ieslégumi Nepielayj 7.4/ 7.5 Nav
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= Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas AKKA 2022.01
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértésanas un uzmeérisana atbilstosi | II Nodala
Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala
Apses, melnalksna zagbalki - Maksimali pielaujamas koksnes vainas
724X
Vainas Vainas nosaukums 3. skira 2. skira 1. skira Vainas Redukcija
definicijas vértésana
121 Trupéjis zars Pielauj Nepielauj Nepielauj 11 Nav
221 Sala plaisas Nepielauj Pielauj Nepielauj Pielauj Nepielauj - Nav
tievgala tievgala

caurmeram caurmeram

virs 30cm virs 30cm
2.1.1/2.1.2 | Serdes un ZGS$anas plaisas Pielauj Pielauj, ja neparskel sanu | Pielauj, ja neparske] sanu | 1.1/ 1.2 G

virsmu virsmu
2.3 Gasanas un sagarumosanas Pielauj arpus kokmateriala Pielauj arpus Pielauj arpus 2.9/2.9 G,C
plaisas darba cilindra kokmateriala darba kokmateriala darba
cilindra cilindra
3.3.1 Vienpusiga likumainiba D lidz 30cm Neverte D lidz 30cm Neverte D lidz 30cm Neverte 3.6 G
lidz 3.0% tievgala lidz 3.0% tievgala lidz 3.0% tievgala

caurmeram caurmeram caurmeram

virs 30 cm virs 30 cm virs 30 cm
3.3.2 Daudzpusiga likumainiba D lidz 30cm Neverte D lidz 30cm Neverte D lidz 30cm Neverte 3.8 Nav

lidz 1.5% tievgala lidz 1.5% tievgala lidz 1.5% tievgala

caurmeram caurmeram caurmeram

virs 30 cm virs 30 cm virs 30 cm
34 Dubultgalotne Nepielauj Nepielauj Nepielauj G
5.1.1 Kodola iekrasojums Pielauj Pielauj 1/3 no galaD Pielauj 1/10 no gala D Nav

plaknes caurmeéra plaknes caurméra
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- Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas AKKA 2022.01

ERATYLIAS VYARETE MEFR

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala

Vainas definicijas un Koksnes vainas vértésanas un uzmeérisana atbilstosi | II Nodala

Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala

5.1.2 Kodola trupe? Lidz 1/4 no gala D plaknes Lidz 1/4 no galaD Nepielauj 5.2/53 Nav
caurmeéra plaknes caurmeéra
5.2.2 Aplievas trupe Nepielauj Nepielauj Nepielauj 5.8 Nav
6 Kukainu - kapuru bojajumi gala Pielauj Pielauj Nepielauj - Nav
plakné
7 Mehaniskie bojajumi Pielauj arpus kokmateriala Pielauj arpus Pielauj arpus 7.2 G, C
darba cilindra kokmateriala darba kokmateriala darba
cilindra cilindra
74 Metala ieslégumi Nepielauj Nepielauj Nepielauj 7.4/ 7.5 Nav

2 melnalks$na zagbalkiem kodola trupes cieta stadija vértéjama péc "kodola iekrasojuma"” pielaujamajam robezvértibam. Kodola trupes irdena stadija vértéjama péc kodola trupes

robezvértibam
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== Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas AKKA 2022.01
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértésanas un uzmeérisana atbilstosi | II Nodala
Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala
Finierkluci - FI16X18, FI18X | Maksimali pielaujamas koksnes vainas
Vainas Vainas raksturojums 1. skira Vainas 2. skira Vainas Redukcija
definicija vértésana vértésana
121 Trupéjis zars Nepielauj 11 Zara D un/ vai H Iidz 40 mm 1.1/1.2 G3
1.2.2 Nokaltis zars Nepielauj 11 Zara D un/ vai H lidz 40 mm 11/1.2 G3
123 Vesels zars i’gra D sakotno | Zara Hlidz 40 mm 11/1.2 Zara H lidz 40 mm 11/1.2 G3
mm
1.2.4 Padéls Zara D sakotno | Zara H lidz 40 mm Zara H 1idz 40 mm 1.3 G3
40 mm
2.1.1/ Serdes un ZS$anas plaisas* plaisas garums lidz 70 mm 2.1/24 Pielauj, ja neparskel sanu 21 G3
212 virsmu
2.1.3 Gredzenveida plaisa aploces lenkis lidz 180° 2.8 aploces lenkis lidz 180° 2.8 Nav
221 Sala un zibens plaisas Nepielauj Nepielauj Nav
2.3 Gasanas un Pielauj arpus lobiSanas cilindra | 2.9 Pielauj arpus lobiSanas cilindra | 2.9 C
sagarumosanas plaisas

3.1.1 Rievotais blizums Pielauj arpus lobisanas cilindra | 3.1/3.2/ Pielauj arpus lobisanas cilindra | 3.1/3.2/ Nav

un/ vai, ja lenkis starp rievam ir 33 un/ vai, ja lenkis starp rievam ir 3.3

lielaks par 90°. Ja lenkis starp lielaks par 90°. Ja lenkis starp

rievam ir mazaks par 90°, tad rievam ir mazaks par 90°, tad

pielaujams rievas dzilums lidz 5 pielaujams rievas dzilums lidz 5

cm cm
3.3 Likumainiba Pielauj lidz minimalajam Pielauj lidz minimalajam - Nav

lobiSanas cilindram lobiSanas cilindram
34 Dubultgalotne Nepielauj Nepielauj - G3

3 Redukciju pieméro tikai produktiem ko nevérteé isklu¢os

4 Ja vaina sastopama abas kokmateriala gala plaknés, brakéjams ir tikai viens isklucis

51

© AS , Latvijas valsts meZi”, 2013




= Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas AKKA 2022.01
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértésanas un uzmeérisana atbilstosi | II Nodala
Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala
Finierkluci - FI16X18, FI18X | Maksimali pielaujamas koksnes vainas
Vainas Vainas raksturojums 1. skira Vainas 2. skira Vainas Redukcija
definicija vértésana vértésana
41 Dvinserde Nepielauj Pielauj G3
44 Mizas ieaugums5 Pielauj arpus lobisanas cilindra | 44 Pielauj arpus lobisanas cilindra. | 44/4.5/ C G3
Ja mizas ieaugums ir lobiSanas 4.6/ 47
cilindra, tad pielaujams mizas
ieauguma caurmers lidz 3.0 cm
vai, ja mizas ieaugums ir aploces
veida, tad aplocé pielaujams lidz
180° un ta biezums lidz 8 mm
4.7 Saussans Nepielauj Pielauj arpus lobisSanas cilindra | 4.8 C
4.9 Mazerpuns Nepielauj augstums lidz 40 mm 4.10 Nav
5.1.1 Kodola iekrasojums D kodola iekrasojumam lidz 5.2 Pielauj Nav
70mm
5.1.2 Kodola trupe Nepielauj Nepielauj Nav
5.2.2 Aplievas trupe Nepielauj Nepielauj Nav
7 Mehaniskie bojajumi Pielauj arpus lobisanas cilindra | 7.2 Pielauj arpus lobisanas cilindra | 7.2 C
7.3 Apoglojums Nepielauj Nepielauj - Nav
74 Metala ieslégumi Nepielauj 7.4/7.5 Nepielauj 7.4/7.5 Nav

5 Nevérté ap zariem
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== Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas AKKA 2022.01
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavo$anas prasibas atbilstosi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértéSanas un uzmeérisana atbilstosi | Il Nodala
Braku klasifikators atbilstosi | 11 Nodala
Ozola, osa zagbalki - ZB18X Maksimali pielaujamas koksnes vainas
Vainas Vainas raksturojums 1. Skiras Vainas 2. skira Vainas Redukcija
definicijas 24 < CM vértésana 18-23.9 cm [24<CM vértéSana
1 Zari Zara Hlidz 10 cm 1.2 Zara Hlidz 10 cm 1.2 Nav
i;;/ Trupéjusi zari/ Nokaltusi zari Zara D lidz 30 mm 11 Zara D 1/3 no D stumbra zara vieta 1.3 Nav
i-%-i/ Veseli zari/ Padéls Zara Dlidz 50 mm 11 Zara D 1/2 no D stumbra zara vieta 1.3 Nav
2.1.1/ Serdes un Zusanas plaisas Plaisas garums abas 2.2 Plaisas garums abas kokmaterialu gala 2.2 Nav
212 kokmaterialu gala plaknés plaknés lidz 20 cm vai plaisas garums viena
11dz 20 cm vai plaisas kokmaterialu sanu plaknés lidz 40 cm
garums viena
kokmaterialu sanu plakné
lidz 40 cm
2.1.3 Gredzenveida plaisa Nepielauj D gredzenveida plaisa lidz 1/3 | Pielauj” 2.6/2.7 Nav
no D gala plaknes caurmeéra
un/ vai D gredzenveida plaisa
lidz 10 cm
2.21 Sala un zibens plaisas Nepielauj Plaisas garums abas Pielauj 2.2 Nav
kokmaterialu gala plaknes lidz
20 cm vai plaisas garums
viena kokmaterialu sanu
plaknés l1dz 40 cm
3.3.1 Vienpusiga likumainiba lidz 3.0 % 3.6 11dz 3.0 % 11dz5.0% |36 G
3.3.2 Daudzpusiga likumainiba lidz 1.5 % 3.8 lidz 1.5 % lidz25% |38 C

6 1. 8kiru vérte tikai tiem nogrieZniem, kuriem tievgala caurmérs ir virs 24 cm.
7 Ja gredzenveida plaisa ir kopa ar trupi, kura koncentréta ap plaisu un ja nogrieZna caurmeérs ir virs 24 cm, tad nosaka iedomatu diametru starp trupes iek$€jo malu, ja tas ir virs 24
cm, tad So nogriezni nebraké, bet pielauj 2. skira.
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ERATYLIAS VYARETE MEFR

=
-

Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas

AKKA 2022.01

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022

Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala

Vainas definicijas un Koksnes vainas vértésanas un uzmeérisana atbilstosi | II Nodala

Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala

41 Dvinserde Nepielauj Pielauj Nav
4.3 lIekséja aplieva Nepielauj D iek$éja aplieva lidz 1/3 no D gala plaknes | 4.2/4.3 Nav
caurméra un/ vai D iekS€ja aplieva 10 cm

5.1.1 Kodola iekrasojums (osim) Pielauj Pielauj Nav

5.1.2 Kodola trupe Nepielauj lidz 1/4 no D gala plaknes caurméra 5.2 Nav

5.2.2 Aplievas trupe Pielauj 5.10 Pielauj 5.10 Nav

74 Metala ieslégumi Nepielauj 7.4/7.5 Nepielauj 7.4/7.5 Nav
Metala iesleguma radits Nepielauj Pielauj Nav
iekrasojums®

8 03a, ozola zagbalkiem starp $kiram vérté$ana ir metala iesléguma radits iekrasojums.
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= Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas AKKA 2022.01
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértésanas un uzmeérisana atbilstosi | II Nodala
Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala
Lapu koku taras Kkluc¢i - TA12X Maksimali pielaujamas koksnes vainas
Vainas Vainas raksturojums Vainas Redukcija
definicijas vértésana
1 Zars ZaraD sakotno | Zara H lidz 8.0 cm 11/1.2 Nav
3.0 cm
2.21 Sala un zibens plaisas Nepielauj Nav
2.3 Gasanas un sagarumosanas Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra 2.9 G; C
plaisas
3.11 Rievotais blizums Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra 31 C
3.3.1 Vienpusiga likumainiba 11dz 4.0 % 3.6 Nav
3.3.2 Daudzpusiga likumainiba lidz 2.0 % 3.8 Nav
3.4 Dubultgalotne Nepielauj Nav
41 Dvinserde Nepielauj Nav
5.1.2/5.4 Irdena kodola trupe D trupe lidz 1/5 no D gala plaknes caurméra 5.2/53 Nav
5.2.2/5.4 Irdena aplievas trupe Trupes aiznemtais laukums lidz 10 % no D gala plaknes caurméra 5.8 Nav
7 Mehaniskie bojajumi Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra 7.2 C
7.3 Apoglojums Nepielauj Nav
74 Metala ieslégumi Nepielauj 7.4/ 7.5 Nav
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== Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas AKKA 2022.01
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértéSanas un uzmeérisana atbilstoSi | Il Nodala
Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala

Papirmalka - PM6X Maksimali pielaujamas koksnes vainas

Vainas Vainas nosaukums Vainas vértéSana

definicijas

1 Zari zara D sakotno | zara augstums lidz 16 cm 11/1.2
1.5 cm

3.1/3.5 Blizums/ Izaugums kokmateriala lielakais caurmeérs zem mizas nedrikst parsniegt 3.4/3.5

maksimali noteikto caurmeéru

3.3 Likumainiba - iedomata cilindra diametrs lidz 75 cm 3.9/3.10

34 Dubultgalotne - augstums lidz 16 cm 1.2

5.1.2 Kodola trupe - trupes aiznemtais laukums 0.6 no gala plaknes caurméra 5.12

5.2.2 Aplievas trupe - trupes aiznemtais laukums lidz 10 % no gala plaknes laukuma 5.9

73/ 74 Metals, apoglojums, plastika - Nepielauj 7.4/ 7.5
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ERATYLIAS VYARETE MEFR

Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas

AKKA 2022.01

Variants: | 12

Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértésanas un uzmeérisana atbilstosi | II Nodala
Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala

Tehnologiska koksne - TK5X

Maksimali pielaujamas koksnes vainas

Vainas Vainas nosaukums Vainas vértéSana
definicijas
Koku suga Citu sugu piejaukums lidz 5%
1 Zars zara D sakotno | zara H lidz 16.0 cm 11/1.2
1.5cm
3.1/3.5 Blizums kokmateriala lielakais caurmeérs zem mizas nedrikst parsniegt 3.4/3.13
maksimali noteikto caurmeéru
3.3 Likumainiba iedomata cilindra diametrs lidz 80 cm 3.9/3.10
3.4 Dubultgalotne Hlidz 16.0 cm -
3.5 [zaugums iedomata cilindra diametrs lidz 80 cm 3.5
5.1.2 Kodola trupe trupes aiznemtais laukums 0.8 no gala plaknes caurmeéra 5.12
5.2.2 Aplievas trupe Irdenas trupes aiznemtais laukums lidz 20 % no gala plaknes laukuma | 5-9
7.3 Metals, plastika Nepielauj 7.5
74 Apoglojums Pielauj, ja nav skaris aplievas daJu 7.6
7.5 Minerali Nepielauj kokmaterialus, kuriem abi gali, sakot no gala plaknes, vismaz | 7.7
1m garuma ir klati ar mineralvielu dalam, kas nelauj noteikt
kokmateriala sugu vai vertét kvalitati.
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== Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas AKKA 2022.01
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértéSanas un uzmeérisana atbilstoSi | Il Nodala
Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala

Kaminmalka - KM8X, KM10X

Maksimali pielaujamas koksnes vainas

Vainas Vainas nosaukums Vainas vértéSana
definicijas

1 Zars zara H I1dz 16.0 cm 11/12

3.3 Likumainiba iedomata cilindra diametrs lidz 50 cm?® 3.9

3.4 Dubultgalotne Nepielauj -

5.1.2 Kodola trupe trupes aiznemtais laukums lidz 1/3 gala plaknes laukumat? 5.2

5.1.2 Aplievas trupe trupes aiznemtais laukums lidz 1/3 gala plaknes laukuma ° 5.8

- Apoglojums Nepielauj -

9 Koku sugam osis, 0zols nevéerté diametra virs 20cm.
10 Koku sugam osis, ozols vérté kop€jo trupes aiznemta laukuma summu, kas nedrikst parsniegt 1/3 gala plaknes laukuma.
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= Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas

AKKA 2022.01
Variants: | 12
Datums: | 01/01/2022
Visparigas sagatavoS$anas prasibas atbilstoSi | I Nodala
Vainas definicijas un Koksnes vainas vértéSanas un uzmeérisana atbilstoSi | Il Nodala
Braku Klasifikators atbilstosi | IIl Nodala

Malka - MA5X Maksimali pielaujamas koksnes vainas

Vainas Vainas nosaukums Vainas vértéSana
definicija

5.1.2/5.4

Kodola trupe trupes aiznemtais laukums 0.9 no gala plaknes caurméra

5.12
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