Bérza finierklucu kvalitates prasibas/apraksts

Riga
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1. Visparigi

(1)

(2)

(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
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(9)

Kokmaterials ir jasagatavo no dzivas stumbra dalas (stumbra dalu uzskata par dzivu, ja
vairak neka 50% no stumbra $kérsgriezuma laukuma notiek baribas vielu parnese).

Lobisanas cilindrs ir geometriski taisns cilindrs, kura projekcija ietilpst finierkluca
garengriezuma plakné zem mizas.

Lobisanas cilindra garums ir vienads ar finierkluc¢a/isklu¢a garumu.

Minimalais lobiSanas cilindrs ir noteiktais minimalais lobiSanas cilindrs.

Kvalitates noteikSana javérté kokmateriala redzama dala.

Brakétiem kokmaterialiem ir jauzrada atbilstoss iemesls, kas noradits braku Kklasifikatora.

Ja tehniski iesp€jams, tad kokmaterialiem, kas neatbilsts augstakajai kirai, vajadzétu uzradit
Skiras pazeminasanas iemeslu.

Harvestera padevéjveltniSu iespiedumi un izcilni$i nav uzskatami par mehaniskajiem
bojajumiem.
Apalo kokmaterialu kvalitate tiek vértéta atseviski katram isklucim vai virpoSanas cilindram

(par 1skluci un virpo$anas cilindru tiek uzskatita %2 kokmateriala garuma, ja pastitijuma nav
noteikts savadaks).

2. Redukcija

2.1.
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2.2,

(1)

Redukcijas visparigie nosacijumi

Redukcija ir tilpuma samazinajums, kuru veic gadijuma, ja, samazinot kokmateriala garumu
vai caurmeéru, novers ta izbrakéSanu un/vai kvalitates Skiras samazinajumu (sortimentam
“bérza finierklucis” redukciju piemeéro, lai novérstu ta izbrakesanu).

Ja ir iespéjams veikt garuma un caurméra redukciju, tad jaizvélas tas redukcijas veids, kas,
noveérsot vainu, dod mazako tilpuma samazinajumu.

Tilpuma redukciju veic pamatojoties uz vainam, kuras ietekmé darba cilindru vai
kokmateriala gala plakni.

Péc tilpuma redukcijas kvalitate ir javérte kokmateriala nereducétajai dalai.

Garuma redukciju aprékina, nemot veéra visu kokmateriala garumu un izsaka veselos
decimetros.

Garuma redukcijas solis ir atbilstoSs kokmateriala garuma gradacijai, kas noteikta
uzmeérisanas pasitijuma.

Reduceéjot sortimentu, tas parveérsas par 2. Skiras sortimentu.
Redukcijas pazimes 1. tabula (skat. 7. punktu):

a) Nav - redukciju neveic;

b) G - garuma redukcija;

c) C- caurmeéra redukcija.

Redukcijas maksimalas vertibas

Caurmera redukcijas solis ir 2 cm, maksimala redukcija - 4 cm jeb divi soli.



(2) Garuma redukcija veicama pie sekojosSam koksnes vainam:
a) trupéjis zars;
b) nokaltis zars;
c) vesels zars;
d) serdes un Zisanas plaisas;
e) dubultgalotne;
f) dvinserde.
(3) Caurmeéra redukcija veicama pie sekojosam koksnes vainam:
a) gasanas un sagarumosanas plaisas;
b) mizas ieaugums;
€) saussans;

d) mehaniskie bojajumi.
3. Koksnes vainu uzmeérisana, vértésana

3.1. Zari - koksné ieslégta zara dala.

3.1.1. Valejs zars - uz kokmateriala sanu virsmas redzams zars.
Zara caurmers

Uzmeéra lielaka zara caurmeéru (d) ta Saurakaja vieta bez mizas. Veselam zaram caurméru uzmeéra
starp zara vistumsaka aréja gadskartas gredzena aréjam malam.

Zara augstums

Zara augstums tiek meérits perpendikulari kokmateriala sanu virsmai virs mizas. Aizlauzts klat palicis
zars netiek ierékinats zara stumbena garuma. Zaru uzskata par aizlauztu, ja tas pie liekSanas izrada
mazaku pretestibu.

Veérté attalumu no kokmateriala sanu virsmas/ saauguma valnisa lidz zara augstakajam punktam
perpendikulari kokmateriala sanu virsmai.
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1. attels. Zara caurmers. 2. attels. Zara augstums.



3. atteéls. Trupeéjis zars - zars ar trupi. 4. attels. Trupéjis zars.

5. attels. Nokaltis zars - mazak neka % 6. attels. Nokaltis zars.
no zara perimetra ar apkartejo koksni
daléji saaudzis zars.

7. attels. Vesels zars - zars bez trupes 8. attels. Vesels zars.
pazimeém.

3.1.2. Padéls - zars, kura Skérsgriezuma lielaka un mazaka caurmeéru attieciba parsniedz 4.
3.2. Plaisas - Skiedru atdaliSanas garenvirziena.

3.2.1. Serdes (radiala gala plaisa, kas sakas pie serdes) un Zii§anas plaisas (isa, Saura un sekla
plaisa).

Plaisas platums
Uzmeéra lielako plaisas platumu.



Plaisas garums
Uzmeéra kokmateriala gala plakné Saurako plaisas garumu.

« P plaisas platums (mm)

<>

9. attels. Serdes plaisas platums. 10.attels. Serdes plaisas garums.

3.2.2. Gredzenveida plaisa

Uzmera plaisas aploces lenki.

. 1180°
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11.attels. Gredzenveida plaisa. 12. attels. Gredzenveida plaisa.

3.2.3. Sala un zibens plaisas - sala iedarbiba radusies liela garuma radiala plaisa virziena no
aplievas uz serdi un plaisa, ko izraisijis zibens spériens.

Vérteé vainas sastopamibu.

3.2.4. Gasanas un sagarumosanas plaisas - koka gasana radusies plaisa, kas redzama stumbra
resgala virsma un turpinas garenvirziena.

Vérteé plaisas ietekmi uz lobisanas cilindru.

13.atteéls. Gasanas un sagarumosanas plaisa. 14.Gasanas un sagarumosanas plaisa.




3.3. Stumbra formas vainas

3.3.1. Rievotais blizums - stumbra resgala ievérojams paresninajums.

Uzmeéra Saurakas rievas lenki virs mizas. Uzmeéra Saurakas rievas dzilumu koksné.

Rievas dzilums

Verte ta ietekmi uz lobisanas cilindru.

,
-

15. attels. Rievotais blizums.

3.3.2. Likumainiba - apala kokmateriala garenass novirze no taisnas linijas.

Verte likumainibas ietekmi uz lobiSanas cilindru.



16. attéls. Vienpusiga likumainiba. 17. Daudzpusiga likumainiba

3.3.3. Dubultgalotne - kokmateriala gala plaknes zaklveida sazarojums, kur lielakas un mazakas
stumbra dalas caurméra attieciba ir robezas no 3:1 lidz 1:1.

Vérte vainas sastopamibu.

18. attéls. Dubultgalotne.

3.4. Koksnes uzbuives vainas

3.4.1. Dvinserde - apalo kokmaterialu gala plakneé ietvertas divas serdes ar patstavigu gadskartu
sistému, ko ieskauj viena periféra sistéma.

Vérteé vainas sastopamibu.



19. attéls. Dvinserde.
3.4.2. Mizas ieaugums - koksne ieslégta miza.

Uzmeéra diametru, kura ieklaujas mizas Uzmeéra mizas ieauguma lielako biezumu.
ieaugums.

Mizas ieauguma
lielakais biezums

Mizas ieauguma iedomati
apvilktais diametrs

a) b)

Uzmeéra mizas ieauguma aploces lenki.
Verte ietekmi uz lobiSanas cilindru.

90°

1270°

20. attels. Mizas ieaugums.

3.4.3. Saussans - apalam kokmaterialam vai augoSam stumbram atmirusi stumbra dala.

Verteé saussana ietekmi uz lobisanas cilindru.



21. attels. Saussans.

3.4.4. Mazerpuns - liels koksnes uzaugums ar neregularu koksnes un mizas struktiru.

Veérté attalumu no kokmateriala sanu virsmas lidz mazerpuna augstdkajam punktam, meérot
perpendikulari kokmateriala sanu virsmai.

augstums

o
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22. attels. Mazerpuns.

3.5. Kodola sénu bojajumi - senu vai baktéeriju infekcijas bojajumi, kas attistas tikai
augoSiem kokiem, inficéjot caur sakneém, nolizuSiem zariem un sanu virsmas
bojajumiem.

3.5.1. Kodola iekrasojums - sénu attistibas stadija, kad koksnei izmainas krasojums un
nesamazinas mehaniskas 1pasibas.

Verte kodola iekrasojuma caurmeéra attiecibu pret gala plaknes caurmeéru.
Kodola sénu bojajuma caurmérs

Gala plaknes
caurmers

23. attels. Kodola iekrasojums. 24. attels. Kodola iekrasojums.

3.5.2. Kodola trupe, t.sk. dobums - sénu attistibas stadija, kad koksnei izmainas krasojums un
samazinas mehaniskas ipasibas.

Vérteé vainas sastopamibu.
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25. attels. Kodola trupe.

3.5.3. Aplievas trupe - sénu attistibas stadija, kad koksnei izmainas krasojums un samazinas tas
mehaniskas ipasibas.

Veérte vainas sastopamibu.
3.6. Mehaniskie bojajumi

3.6.1. Mehaniskie bojajumi - daZzada veida mehaniskie bojajumi kokmateriala gala vai sanu
virsma, kas skar koksni.

Verte vainas ietekmi uz kokmateriala lobisanas cilindru.

26. attels. Mehaniskie bojajumi.

3.6.2. Apoglojums - no zibens vai uguni dalé&ji apdegusi koksne.

Vérteé vainas sastopamibu.

27. attels. Apoglojums.

3.6.3. Metala ieslegumi - metala ieslegumi koksne.
a) Metala ieslegumus automatiskajas uzmeériSanas iericés nosaka stacionari uzstaditi metala
mekléetaji.
b) Kokmaterialu uzmeériSana vietas, kur nav stacionari metala meklétaji, metala ieslégumus
noveérté vizuali péc tas sastopamibas un krasas.
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3.6.4. leverojams mineralu piejaukums - kokmateriali, kuriem abi gali, sakot no gala plaknes,
vismaz 1m garuma ir klati ar mineralvielu dalam, kas nelauj noteikt kokmateriala sugu vai vertét
kvalitati.

Kokmaterialu ar daléju minerala piejaukumu, dubliem, kiidru utt., kas apgriitina kvalitates vértésanu,
ir javerté atbilstoSi Kkvalitates nosacijumiem maksimali iespéju robezas. Ja kokmateriala
gala un/vai sanu virsma ir pilniba noklata ar minerala piejaukumu, dubliem, kiadru utt, kas
apgriitina kvalitates vértésanu, pieskirama zemaka kvalitates Skira.

28. attels. Ieverojams mineralu piejaukums.
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4. Koksnes vainu robezvertibas un reducéjamie lielumi

1. tabula. Koksnes vainu robezveértibas un reducéjamie lielumi bérza finierklu¢iem.

Maksimali pielaujamas koksnes vainas
Vainas nosaukums 1. Skira 2.Skira 3. Skira _V amas Redukcija [Piezimes
vértésana
Trupéjis zars Nepielau;j. Zara D un/vai H lidz 40 mm. Zara D un/vai H lidz 80 mm. 3.1.1. Nav
Nokaltis zars Nepielau;j. Zara D un/vai H lidz 40 mm. Zara D un/vai H lidz 80 mm. 3.1.1. Nav
Vesels zars
Verteé zarus, kam D lielaks par 40  [Zara H lidz 40 mm. Zara H lidz 80 mm. 3.1.1. Nav
mm.
Padeéls Zara H lidz 80 mm.
Verté zarus, kam D lielaks par 40  [Zara H lidz 40 mm. 3.1.2. Nav
mm.
Serdes un ZiiSanas plaisas . - - - .
A i . - Pielauj, ja neparskel sanu virsmu.
;/:;t; E};}lsas' kam platums lielaks  Plaisas garums lidz 70 mm. Ja neatbilstosi ir abi 1sklu¢i, tad brake tikai tievako 1skluci. 42.L Nav
Gredzenveida plaisa Pielauj lidz 180° no aploces lenka. 3.2.2. Nav
. . Nepielau;j.
Sala un zibens plaisas Braké abus isklutus. 3.2.3. Nav
Gas.anas un sagarumosanas Pielauj arpus lobiSanas cilindra. 3.24. C
plaisas
Rievotais blizums Pielauj, ja lenkis starp rievam ir mazaks par 90°, tad pielaujams rievas dzilums lidz 5 cm. 3.3.1. Nav
Likumainiba Pielauj lildz minimalajam lobiSanas cilindram. 3.3.2. Nav
Dubultgalotne Nepielau;j. 3.3.3. Nav
Dvinserde Nepielau;j. Pielauj. 3.4.1. Nav
Pielauj arpus lobisanas cilindra. Ja mizas
ieaugums ir lobisanas cilindra, tad pielaujams
M.l zas leaugums . Pielauj arpus lobiSanas cilindra. [112as leauguma caurmers hd.Z ?’O ¢ val, ja Pielauj. 3.4.2. Nav
Mizas ieaugumu neveérte ap zariem. mizas ieaugums ir aploces veid3, tad aplocé
pielaujams lidz 180° un ta biezums lidz 8 mm.
Saussans Nepielau;j. Pielauj arpus lobiSanas cilindra. Pielauj. 3.4.3. Nav
Mazerpuns Nepielau;j. Augstums lidz 40 mm. Pielauj. 3.4.4. Nav
Kodola iekrasojums D kodola iekrasojums lidz 70 mm. Pielauj. 3.5.1. Nav
Kodola trupe Nepielau;. Pielauj idz 5 cm. 3.5.2. Nav
Aplievas trupe . .
Brakeé abus isklucus Nepielauj. de3.3. Nav
Mehaniskie bojajumi Pielauj arpus lobisanas cilindra. 3.6.1. C
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Apoglojums
Brakeé abus isklucus

Nepielau;j.

(o8}
(=2
N

Nav

Metala ieslégumi
Brakeé abus isklucus

Nepielau;j.

(o8}
(o2
(o8}

Nav

levérojams mineralu
piejaukums

Vérté gala plakné noklato laukumu.
Ja kokmaterials ir daléji ar
minerala piejaukumu, dubliem,
kiidru utt.,, kas apgriitina kvalitates
veértéSanu, Sados gadijumos
kvalitate ir javérte atbilstosi
kvalitates nosacijumiem maksimali
iespéju robezas. Ja kokmateriala
gala un/vai sanu virsma ir pilniba
ar minerala piejaukumu, dubliem,
kiidru utt., kas apgriitina kvalitates
vertéSanu, Sados gadijumos
pieskirama pédeéja kvalitativa
Skira.

Pielauj.

Nav

Apzimejumi:

Nav - redukciju neveic;

G - garuma redukcija;

C - caurmeéra redukcija;

D - caurmers;

H - augstums.
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