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Vispariga dala

Visparéjie nosacijumi

Kokmaterials ir jasagatavo no dzivas stumbra dalas (stumbra dalu uzskata par dzivu, ja vairak ka 50% no
stumbra Skérsgriezuma laukuma notiek baribas vielu parnese).

Skuju un lapu koku taras klu¢i un priedes, egles Ill $kiras zagbalki ir jasagatavo no dzivas stumbra dalas;
SauskaltuSu skuju koku taras klu¢i un sauskaltuSu skuju koku Ill Skiras zagbalki jasagatavo no
sauskaltusiem kokiem vai dzivas stumbra dalas.

Kokmateriala darba cilindrs ir iedomats cilindrs ar caurmeéru, kas vienads ar kokmateriala tievgala caurméru
samazinatu par 1 cm.

Kvalitates noteikSana javérté kokmateriala redzama dala.

Brakéetiem kokmaterialiem ir jauzrada atbilstoSs iemesls, kas noradits braku klasifikatora.

Ja tehniski iesp&jams, tad kokmaterialiem, kas neatbilsts augstakajai Skirai, uzrada Skiras pazeminasanas
iemeslu.

Harvestera padeveéjveltnisu iespiedumi un izcilnisi nav uzskatami par mehaniskajiem bojajumiem.

Redukcija

Redukcijas visparigie nosacijumi

Redukcija ir tilpuma samazinajums, kuru veic gadijuma, ja, samazinot kokmateriala garumu vai caurméru,
novers ta izbrakéSanu un/vai kvalitates Skiras samazinajumu.

Tilpuma redukcija netiek veikta, ja kokmaterialu uzmérisana izmanto grupveida metodi.

Jairiespéjams veikt garuma un caurmeéra redukciju, tad jaizvelas tas redukcijas veids, kas, novérsot vainu,
dod mazako tilpuma samazinajumu.

Tilpuma redukciju veic pamatojoties uz vainam, kuras ietekmé darba cilindru vai kokmateriala gala plakni.
Garuma redukciju aprékina, nemot véra visu kokmateridla garumu un izsaka veselos decimetros.

Garuma redukcijas solis ir atbilstoSs kokmateriala garuma gradacijai (uzmérisanas pasatjums).
Redukcijas pazimes ,Kvalitates prasibas un maksimali pielaujamas koksnes vainas” tabula.

Nav — redukciju neveic.

G - garuma redukcija.

C - caurméra redukcija.

Redukcijas maksimalas iespéjas

Maksimalais garuma redukcijas lielums ir 12 dm (kokmateriala viena pusé 24 dm).

Maksimala redukcija pielaujama, nodro$inot minimalo kokmateriala garumu.

Apalajiem kokmaterialiem, kuriem ir mehaniskie bojajumi gala virsma, ir javeic garuma redukcija uz nako$o
nominalo garumu.

Apalajiem kokmaterialiem ar gaSanas vai sagarumos$anas plaisam javeic garuma redukcija vismaz 6 dm
Caurmeéra redukcijas solis 2 cm, maksimala redukcija 4 cm jeb divi sli.

Maksimala caurméra redukcija pielaujama [idz ievértéjot minimalo pielaujamo caurméru.
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Vainu definicijas un Koksnes vainas uzmeérisana un vertésana
1. ZARI

Definicija

Koksné ieslégta zara dala.

1.1. Zara caurmérs

Uzmérisana

Uzmeéra lielaka zara caurméru ta Saurakaja vieta bez mizas.

Veselam zaram caurméru uzmeéra apkart zara vistumsakajam aréjam gadskartu gredzenam.

Definicija

1.2. Zara augstums - zara augstakais punkts perpendikulari kokmateriala sanu virsmai virs mizas.

Aizlauzts klat palicis zars netiek ierékinats zara stumbena garuma. Zaru uzskata par aizlauztu, ja
tas pie liekSanas izrada mazaku pretestibu.
VeértéSana

Verté attalumu no kokmateridla sanu virsmas/ saauguma valniSa lidz zara augstakajam punktam
perpendikulari kokmateridla sanu virsmai.

Zara augstums
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2. PLAISAS

Definicija
2.1. Serdes plaisas - Viena vai vairakas radidlas plaisas, kas sakas no serdes (platakais plaisas
atvérums) un virzas uz aplievas pusi.

Definicija
2.2. Sala un zibens plaisas - AugoSam kokam sala vai zibens iedarbiba radusies liela garuma radiala
plaisa virziena no aplievas uz serdi.

Definicija

2.3. Gasanas un sagumurosanas plaisas - Viena vai vairakas koku gasana un/ vai sagarumo$ana
radusas plaisas, kas redzamas kokmateriala gala virsma un turpinds garenvirziena.

VértéSana

Vérté plaisas ietekmi uz darba/ lobiSanas cilindru.
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3. STUMBRA FORMAS VAINAS

Definicija

Likumainiba - apala kokmateriala garenass novirze no taisnas linijas.

Uzmérisana

Uzméra kokmateriala garenass lielako izliekuma novirzi (a) no taisnas [nijas, ko attiecina pret
kokmateriala garumu un izsaka procentos. Pirmajam stumbra nogrieznim ar blizumu [tkumainibu
nosaka atkapjoties 50 cm no resgala gala plaknes.

Definicija

3.1. Vienpusiga likumainiba - ltkumainiba tikai ar vienu izliekumu.

UzmériSana

Uzméra kokmateriala garenass lielako izliekuma novirzi (a) no taisnas linijas, ko attiecina pret
kokmateriala garumu un izsaka procentos.

a/l*100

VértéSana pirmajam nogrieznim ar blizumu Paréjie nogrieZni

Definicija

3.2. Daudzpuséja likumainiba - [tkumainiba ar diviem vai vairakiem izliekumiem viena vai vairakas
plaknés.

Vértésana

Verté péc lielaka likumainibas raditaja.

Definicija

3.3. Dubultgalotne - kokmateriala gala plaknes Zaklveida sazarojums, kur lielakas un mazakas stumbra
dalas caurméra attieciba ir robezas no 3:1 lidz 1:1.

Vértésana

Vérté vainas sastopamibu.
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Definicija

3.4. Sauskaltusi kokmateriali - Skujkoku kokmateriali, kas sagatavoti no stumbra atmiru$as dalas.
Stumbra atmiru$o dalu galvenokart raksturo mizas atdaliSanas, baribas vielu partraukuma dé| vai citu
koksnes vainu ietekmé.

VértéSana

Vérté vainas sastopamibu.

4. KOKSNES UZBUVES VAINAS

Definicija
4.1. Dvinserde - Kokmateridla gala plaknes Skeérsgriezuma ietvertas divas serdes ar patstavigu
gadskartu sistému, kuras periferiala dala aptver kopéjas gadskartas.

Definicija
4.2. Udens ielasme (egle) - Vieta koksné ar paaugstinatu mitrumu, kas péc ziSanas iekrasojas
tum$aka krasa un pastiprinati plaisa. Sala izskatas ka ledus uzsalums.

Definicija

4.3. Saussans - AugoSam kokam atmirusi stumbra virsma, kas radusies mizas nobrazuma vieta un
veido padzilindjumu koksné.

VértéSana

Vérté saussana ietekmi uz darba/ lobiSanas cilindru. Verte tikai stumbra pirmo nogriezni.

5. SENU BOJAJUMI

Definicija

5.1. Irdena kodola trupe - t.sk. dobums Sénu attistibas stadija, kad koksné izmainas krasojums un
samazinas mehaniskas Tpasibas.

Vértésana

Vérté kodola sénu bojajuma caurméru attiecibu pret gala plaknes caurméru.
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Definicija
5.2. Aplievas sénu bojajumi - sénu infekcijas bojajumi, kas attistas no kokmateriala aréjas plaknes

nokaltuSiem un/ vai ilgstoSi uzglabatajiem apalajiem kokmaterialiem.

Definicija
5.2.1. Aplievas iekrasojums/zilejums - Senu attistibas stadija, kad koksné izmainas krasojums un

nesamazinas mehaniskas 1pasibas.

Definicija

5.2.2. Irdena aplievas trupe - Sénu atfistibas stadija, kad koksné izmainas krasojums un samazinas
mehaniskas Tpasibas. Trupe, kas vairs nav cieta, izrada mazaku stipribu spiedé ar cietiem, asiem
priekSmetiem, neka nebojata koksne blakus.

VértéSana

Vérté gala plaknes virsmai, kur 8T bojata koksne tiek vizuali ietilpinata noteikta segmenta, ja ST bojata
koksne neietilpst noteiktaja raksturlieluma, tad kokmaterialu brake. Precizakai vértéSanai ir pielaujama
gala plaknes nozagésana.

Aplievas sénu bojajumi
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6. MEHANISKIE BOJAJUMI

Definicija

6.1. Mehaniskie bojajumi - Dazada veida mehaniskie bojajumi kokmateriala gala vai sanu virsma, kas
skar koksni.

VérteSana

V/érté vainas ietekmi uz kokmateriala darba/ lobi$anas cilindru.

Definicija

6.2. Mehaniskie bojajumi sanu virsma - Dazada veida mehaniskie bojajumi kokmateriala sanu
virsma.

VértéSana

Vérté vainas dzilumu koksneé.

Definicija

6.3. Apoglojums — apdegusi koksne.
VertéSana

Veérté vainas sastopamibu.

Definicija

6.4. Metala ieslégumi - Metala ieslégumi koksné.

Vértésana
- ar automatiskajam uzmeriSanas iericém

Metala ieslégumus automatiskajas uzmerisanas iericés nosaka stacionari uzstaditi metala meklétaji.
- citos gadijumos

- =V

Kokmaterialu uzmériSana vietas, kur nav stacionari metala meklétaji, metala ieslégumus noveérte vizuali.
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Koksnes vainas maksimali pielaujamie raksturlielumi

Skuju un lapu koku taras kluci Sauskaltusu skuju koku taras kluci dV?in S
. efinicija
Vainas nosaukums
bl p ' ujamas | podukcija Piezimes el p ' itz Redukcija Piezimes u
koksn ainas koksn ainas vértédana
ZaraHdz8.0c m(Z aD ZaraHNdz8.0c m(Z aD
Zari sakot no 3 cm) Nav kt 03cm) Nav 1.1./1.2.
Sala un zibens plaisas Nepie!auj Nav I Nepie!auj I Nav 2.2.
Gasanas un Pielauj arpus kokmateridla G C . _ )3
sagarumos$anas plaisas darba cilindra ' =
vértéSana 50 cm &
5 rtéSana 50 cm atk
tkape no gala gala plaknes (st mFE)
Vienpusiga ltkumainiba lidz 4.0 % G plaknes (stumbra I1dz 4.0 % G B A 3.1.
S Se pirmajam nogrieznim ar
pirmajam nogriezni m blizumu )
ar blizumu)
vtekr‘g-’))sana Sglgm rtédana 50 cm atkap
Daudzp S1ga l1dz 2.0 % Nav plaknes (stumbra [1dz 2.0 % Nav gala plakne_s (SI. mb 3.2.
[Tkumainiba . : o g
Dubultgalot Nepielauj Nav . 3.3.
- Pielauj (iznemot mizas /
Dvinserd ieaugumu starp serdém) Nav 4.1
_ 7
Udens ielasme (egle) Pielauj Nav | / 4.2,
. = - 1= 4t . W
Saussans Pielauj rpus kokmaterial G, C vé 43
darba cilindra
Irdena kodola trup D kodola trupe Iidz 0,2 Nav 51,
D gala plaknes caurm
Aplievas iekrasojums/ . .
ilgjums Pielauj Nav 52./5.2.1
. l1dz 10 % no D gal ITdz 10 % no D gala plaknes
Irdena aplievas trup plaknes laukuma Nav laukuma Nav 5.2./5.2.2.
Pielauj arpus kokmateriala Pielauj arpus kokmateriala
Mehaniskie bojajum garba C|I|ndra_(_|_z mot c darba C|I|ndra_(|znemot c 6.1
rvesteru bojajum
izravumi)
Apoglojum: Nepielauj av 3.
Metala ieslégumi Nepielauj 6.4.
Sauskalt . - -
kokmaterial Pielauj lldz 5% krava 3.4.
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