Apses un melnalk§na zagbalku kvalitates
prasibas/apraksts
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Vispariga dala

Visparéejie nosacijumi

Zagbalkus sagatavo no augosiem kokiem. Nav pielaujama trupe, kas radusies kokmaterialu uzglabasanas
laika.

Kokmaterials ir jasagatavo no dzivas stumbra dalas (stumbra dalu uzskata par dzivu, ja vairak ka 50% no
stumbra Skérsgriezuma laukuma notiek baribas vielu parnese).

Kokmateriala darba cilindrs iriedomats cilindrs ar caurméru, kas vienads ar kokmateriala tievgala caurméru
samazinatu par 1 cm.

Kvalitates noteikSana javérté kokmateriala redzama dala.

Brakétiem kokmateridliem ir jauzrada atbilstoSs iemesls, kas noradits braku klasifikatora.

Ja tehniski ir iesp&jams, tad kokmaterialiem, kas neatbilst augstakajai Skirai, uzrada Skiras pazeminasanas
iemeslu.

Harvestera padevéjveltnisu iespiedumi un izcilnisi nav uzskatami par mehaniskajiem bojajumiem.

Redukcija

Redukcijas visparigie nosacijumi

Redukcija ir tilpuma samazinajums, kuru veic gadijuma, ja, samazinot kokmateriala garumu vai caurméru,
novérs ta izbrakéSanu un/vai kvalitates Skiras samazinajumu.

Tilpuma redukcija netiek veikta, ja kokmaterialu uzmérisana izmanto grupveida metodi.

Ja ir iesp€jams veikt garuma un caurméra redukciju, tad jaizvélas tas redukcijas veids, kas, novérsot vainu,
dod mazako tilpuma samazinajumu.

Garuma redukciju aprékina, nemot véra visu kokmateriala garumu un izsaka veselos decimetros.

Garuma redukcijas solis ir atbilstoSs kokmateriala garuma gradacijai (uzmérisanas pasutijums).
Redukcijas pazimes ,Kvalitates prasibas un maksimali pielaujamas koksnes vainas” tabula.

Nav — redukciju neveic.

G - garuma redukcija.

C - caurméra redukcija.

Garuma redukcijas solis — 30 cm.

Caurméra redukcijas solis — 2 cm.

Redukcijas maksimalas iespéjas

Garuma redukcija veicama pie sekojo3am koksnes vainam:

- Serdes un Z8anas plaisas

- (GaSanas un sagarumosanas plaisas

- Vienpusiga ltkumainiba

- Dubultgalotne

- Mehaniskie bojajumi

Caurméra redukcija veicama pie sekojosam koksnes vainam:
- (GaSanas un sagarumosanas plaisas

- Mehaniskie bojajumi

Maksimala caurméra redukcija pielaujama I1dz ievértéjot minimalo pielaujamo caurméru.
Maksimala caurméra redukcija ir 4 cm.
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Vainas definicijas un koksnes vainu uzmérisana, vértésana

1. ZARI

Definicija
Koksné ieslégta zara dala.

1.1. Trupégjis zars - zars ar trupi.
Uzmérisana
Uzméra zara caurméru ta Saurakaja vieta bez mizas.

VértéSana
Vérté vainas sastopamibu sakot ar 1 cm caurméru.

2. PLAISAS

2.1. Serdes un Zusanas plaisas - viena vai vairakas radialas plaisas, kas sakas no serdes (platakais
plaisas atvérums) un virzas uz aplievas pusi.

Vértésana

Vérté vai neparskel sanu virsmu.

Sy

Neparske| sanu virsmu.

N

Parskel sanu virsmu.

Definicija

2.2. Sala un zibens plaisas - augoSam kokam sala vai zibens iedarbiba radusies liela garuma radiala
plaisa virziena no aplievas uz serdi.

Vértésana

Vérté vainas sastopamibu.
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Definicija

2.3. Gasanas un sagarumosanas plaisas - viena vai vairakas koku gasana un/ vai sagarumo$ana
radusas plaisas, kas redzamas kokmateriala gala virsma un turpinas garenvirziena.

VértéSana

Vérté plaisas ietekmi uz darba cilindru.

3. STUMBRA FORMAS VAINAS

Definicija

Likumainiba - apala kokmateriala garenass novirze no taisnas linijas.

UzmériSana

Uzméra kokmateridla garenass lielako izliekuma novirzi (a) no taisnas [inijas, ko attiecina

pret kokmateriala garumu un izsaka procentos. Pirmajam stumbra nogrieznim ar blizumu Itkumainibu
nosaka atkapjoties 50 cm no resgala gala plaknes.

3.1. Vienpusiga ltkumainiba - llkumainiba tikai ar vienu izliekumu.
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Definicija
3.2. Daudzpusiga ltkumainiba - ltkumainiba ar diviem vai vairakiem izliekumiem viena vai vairakas
plaknés.
Vértésana

Vérté péc lielaka ltkumainibas raditaja.

Definicija

3.3. Dubultgalotne - kokmateriala gala plaknes zaklveida sazarojums, kur lielakas un mazakas stumbra
dalas caurméra attieciba ir robezas no 3:1 lidz 1:1.

Vértésana

Vérté vainas sastopamibu.

4. SENU BOJAJUMI

Definicija

Sénu vai baktériju infekcijas rezultata izraisita koksnes biologiska noardisanas.

4.1. Kodola sénu bojajumi - sénu vai baktériju infekcijas bojajumi, kas attistas tikai augoSiem kokiem,
inficgjot caur sakném, nollzuSiem zariem un sanu virsmas bojajumiem.

Definicija

4.1.1. Kodola iekrasojums - sénu attistibas stadija, kad koksné izmainas krasojums un nesamazinas
mehaniskas Tpasibas.

VértéSana

Vérte kodola iekrasojuma caurméra attiecibu pret gala plaknes caurméru.
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Apse

Kodola sénu bojajuma caurmérs

Melnalksnis

Kodola sénu bojajuma caurmérs
—

Ja kodola sénu bojajumi veido atseviSkus laukumus, tos uzméra, vizuali reducéjot uz centru. Vérté kodola

sénu bojajuma caurmeéra attiecibu pret gala plaknes caurmeér

Gala plaknes caurmérs

mérs

=

Reducétas trupe caul

Definicija

4.1.2. Kodola trupe, t.sk. dobums -Sénu attistibas stadija, kad koksné izmainas krasojums un
samazinas mehaniskas ipasibas.

Vértésana

Vérté kodola trupes caurméra attiecibu pret gala plaknes caurméru.
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Kodola sénu bojajuma caurmeérs
\

Gala plaknes caurmérs

Definicija
4.2. Aplievas sénu bojajumi - sénu infekcijas bojajumi, kas attistdas no kokmateriala aréjas plaknes
nokaltuSiem un/ vai ilgstosi uzglabatajiem apalajiem kokmaterialiem.

Definicija
4.2.1. Aplievas trupe - sénu attistibas stadija, kad koksné izmainas krasojums un samazinas mehaniskas

Tpasibas.
Vértésana
Vérté vainas sastopamibu.

Shematisks attéls
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5. KUKAINU - KAPURU BOJAJUMI

Definicija

Kukaina - kapura radits tunela veida caurums vai iedobums kokmateriala.
VértéSana

Veérté vainas sastopamibu.

6. MEHANISKIE BOJAJUMI

Definicija

Dazada veida mehaniskie bojajumi kokmateriala gala vai sanu virsma, kas skar koksni.
Vértésana

Vérté vainas ietekmi uz kokmateriala darba cilindru.

7. METALA IESLEGUMI

Definicija
Metala ieslegumi koksné.
Vértésana
- arautomatiskajam uzmériSanas iericém

Metala ieslegumus automatiskajas uzmeérisanas iericés nosaka stacionari uzstaditi metala mekIétaji.
- citos gadijumos

Kokmaterialu uzmériSana vietas, kur nav stacionari metala meklétaji, metala ieslegumus novérté vizuali.
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Koksnes vainas maksimali pielaujamie raksturlielumi

D no 24 cm Pielaujamas koksnes vainas
: Vainas
Va'"kas 3. 3kira 2. skira 1. 3kira definicijas, | Redukcija
nosaukums vértésana
Trupé€jis zars Pielauj Nepielauj Nepielauj 11 Nav
pielauj tievgala ielauj tievgala
Sala plaisas Nepielauj caurméram virs 30 Nepielauj piejau) ievaa, Nepielauj 2.2 Nav
: cm ’ caurméram virs 30 cm ’

Ser_des un zusanas Pielauj Pielauj, ja neparskel sanu virsmu Pielauj, ja r_weparslge! sanu 21 G

plaisas ’ ’ k virsmu

GaSanas un Pielauj arpus kokmateriala darba Pielauj arpus kokmateriala darba Pielauj arpus kokmateriala

sagarumosanas : " ’ " darba 2.3 G,C

7 cilindra cilindra "

plaisas cilindra

Vienpusiaa D Iidz 30 neverté tievgala D Iidz 30 nevérts tievaala D Iidz 30 neverté tievgala

vienpusig cm lidz caurméram virs 30 cm lidz 3.0 ~ voa) cmlidz 3.0 | caurméram virs 3.1 G

[Tkumainiba o o caurméram virs 30 cm o

3.0% cm % % 30 cm

Daudzpusiaa D Iidz 30 neverté tievgala D Iidz 30 nevérts tievaala D Iidz 30 neverté tievgala

- pusig cm lidz caurméram virs 30 cmlidz 1.5 ~ voa) cmlidz 1.5 | caurméram virs 3.2 Nav

[Tkumainiba o o caurméram virs 30 cm o

1.5% cm % % 30 cm
Dubultgalotne Nepielauj Nepielauj Nepielauj 3.3 G
Kodola iekrasojums Piclauj pielauj lidz 1/3 no gala D plaknes pielauj lidz 1/10 no gala 41/41.1 Nav
’ caurmeéra plaknes caurméra E—
Kodola trupe* fidz 1/4 no D g?la plaknes lidz 1/4 no D gala plaknes caurméra Nepielauj 4.1.2 Nav
caurméra ’

Aplievas trupe Nepielauj Nepielauj Nepielauj 4.2.1 Nav

Kukainu — kapuru

bojajumi gala Pielauj Pielauj Nepielauj 5 Nav

plakné

Mehaniskie Pielauj arpus kokmateriala darba Pielauj arpus kokmateriala darba Pielauj arp;:rggkmatenala 6 G C

bojajumi cilindra cilindra " = ’
cilindra

Metala ieslegumi Nepielauj Nepielauj Nepielauj 7 Nav

*melnalkSna zagbalkiem kodola trupes cieta stadija vértéjama péc "kodola iekrasojuma" pielaujamajam robezvértibam. Kodola trupes irdena stadija
vértéjama péc kodola trupes robezvéertibam
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