AKKP_P_E_lIsk_ZB_2025_2

Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas.

Priedes un egles Il Skiras zagbalku kvalitates prasibas
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IEVADS

Dokumenta mérkis ir definét konkréta apajo kokmaterialu produkta - priedes un egles Il Skiras zagbalku -
kvalitates prasibas.

1. Darbibas lauks

Dokumenta aprakstitas prasibas ir saistoSas apalo kokmaterialu produkta sagatavoSana, uzmérisana un
kvalitates vertésana.

2. Normativas norades

Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas izstradatas, ievérojot Latvijas Republikd speka esoSos normativos
aktus apalo kokmaterialu uzmérisana, taja skaita speéka esosas aktualas Latvijas valsts standartu prasibas.

3. Termini un definicijas

So dokumentu lietojot, izmantojami $adi termini un definicijas:

3.1
darba cilindrs
iedomats cilindrs ar caurméru, kas vienads ar kokmateriala tievgala caurmeéru, kas samazinats par 1 cm.

3.2
zars
koksne ieslegta zara dala.

33

apaudzis zars

zars, kas nav redzams uz apala kokmateriala sanu virsmas, un uz to norada mizas apauguma rétas un/vai
izcilni.

3.4
val€js zars
uz kokmateriala sanu virsmas redzams zars.

3.5
plaisa
Skiedru atdaliSanas garenvirziena.

3.6
serdes plaisa
radiala gala plaisa, kas sakas pie serdes.

3.7

sala un zibens plaisa

sala iedarbiba radusies liela garuma radiala plaisa virziena no aplievas uz serdi un plaisa, ko izraisijis zibens
Spériens.

3.8

gasanas un sagarumosSanas plaisa
koka gasana radusies plaisa, kas redzama stumbra resgala un/vai tievgala virsma un turpinas garenvirziena.

PIEZIME. Sadas plaisas rodas gan gasanas, gan sagarumosanas procesa.

3.9
likumainiba
apala kokmateriala garenass novirze no taisnas linijas.
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3.10
vienpusiga llkumainiba
[Tkumainiba tikai ar vienu izliekumu.

3.11
daudzpusiga likumainiba
[Tkumainiba, kuru raksturo divi vai vairaki izliekumi.

3.12

dubultgalotne

kokmateriala gala plaknes zak|veida sazarojums, kur lielakas un mazakas stumbra dalas caurméra attieciba
ir robezas no 3:1 ldz 1:1.

3.13

dvinserde

apalo kokmaterialu gala plakné ietvertas divas serdes ar patstavigu gadskartu sistemu, ko ieskauj viena
periféra sistéma.

3.14
udens ielasme
kokmateriala dala ar paaugstinatu mitrumu péc zuSanas.

3.15
saussans
apalam kokmaterialam vai augoSam stumbram atmirusi stumbra dala.

3.16
apaudzis saussans
pilnigi ar mizu apaudzis bojajums stumbra virsma, kura dzilums nav redzams.

3.17
val€js saussans
ar mizu daleji apaudzis bojajums stumbra virsma, kuram redzama atmirusi koksne.

3.18
atsvekoSanas brice
iegriezums stumbra sveku tecinaSanai.

3.19

kodola sénu bojajumi

sénu vai baktériju infekcijas bojajumi, kas attistas tikai augoSiem kokiem, inficéjot caur sakném, noltzusiem
zariem un sanu virsmas bojajumiem.

3.20
kodola trupe, t.sk. dobums
sénu attistibas stadija, kad koksnei izmainas krasojums un pasliktinas mehaniskas ipasibas.

3.21

aplievas sénu bojajumi

sénu infekcijas bojajumi, kas attistas no kokmateriala aréjas virsmas nokaltuSiem un/vai ilgstoSi
uzglabatajiem apalajiem kokmaterialiem.

3.22
aplievas zilejums
sénu radits iekrasojums, tonim izmainoties no gaisi zila [dz melnam.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.11.8.]
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3.23
aplievas trupe
sénu attistibas stadija, kad koksnei izmainas krasojums un pasliktinas tas mehaniskas ipasibas.

3.24
kukaina kapura bojajumi
kapura radits tunela veida caurums vai iedobums kokmateriala.

3.25
mehaniskie bojajumi
dazada veida mehaniskie bojajumi kokmateriala gala vai sanu virsma, kas skar koksni.

3.26
mehaniskie izravumi
harvestera padevéjveltnisu iespiedumi un izcilnisi, kas atdalas no kokmateriala virsmas.

3.27
apoglojums
no zibens vai uguni daleji apdegusi koksne.

3.28
metala ieslegumi
metala ieslégumi koksne.

3.29

mineralu piejaukums

kokmateriali, kuriem abi gali, sakot no gala plaknes, vismaz 1 m garuma ir klati ar mineralvielu dalam, kas
nelauj noteikt kokmateriala sugu vai vertet kvalitati.

4. Visparigi

Kokmaterials ir jasagatavo no dzivas stumbra dalas (stumbra dalu uzskata par dzivu, ja vairak neka
50% no stumbra Skérsgriezuma laukuma notiek baribas vielu parnese).

Kvalitates noteikSana javerté kokmateriala redzama dala.
Brakeétiem kokmaterialiem ir jauzrada atbilstoSs iemesls, kas noradits braku klasifikatora.

Ja tehniski iespéjams, tad kokmaterialiem, kas neatbilst augstakajai Skirai, ieteicams uzradit Skiras
pazeminasanas iemeslu.

Harvestera padevéjveltnisSu iespiedumi un izcilniSi nav uzskatami par mehaniskajiem bojajumiem.

5. Redukcija
5.1. Redukcijas visparigie nosacijumi

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)

(6)

Redukcija ir tilpuma samazinajums, kuru veic gadijuma, ja, samazinot kokmateriala garumu vai
caurmeru, novers ta izbrakéSanu un/vai kvalitates Skiras samazinajumu.

Tilpuma redukcija netiek veikta, ja kokmaterialu uzmeérisana izmanto grupveida metodi.

Ja ir iespgéjams veikt garuma un caurméra redukciju, tad jaizvélas tas redukcijas veids, kas, novérsot
vainu, dod mazako tilpuma samazinajumu. NepiecieSamibas gadijuma var veikt gan garuma, gan
caurmeéra redukciju.

Garuma redukciju jaaprekina, nemot vera visu kokmateriala garumu, un to izsaka veselos decimetros.
Garuma redukcijas solis ir atbilstoSs kokmateriala garuma gradacijai, kas noteikta uzmériSanas
pasutijuma.

Vainu robezvertibas un reduc€jamie lielumi apkopoti (skat. 7. punktu).
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5.2. Redukcijas maksimalas vértibas

(1) Maksimalais garuma redukcijas lielums ir 12 dm, bet, ja redukcija ir viena pusé, tad maksimalais
garuma redukcijas lielums ir 24 dm.

1. attéls. Maksimala garuma redukcija viena kokmateriala pusé.

(2) Apalajiem kokmaterialiem, kuriem ir mehaniskie bojajumi gala virsma, ir javeic garuma redukcija lidz
nakamajam nominalajam (apmaksas) garumam.

(3) Apalajiem kokmaterialiem ar gadanas vai sagarumosanas plaisam javeic garuma redukcija vismaz 6 dm
vai caurmera redukcija.

(4) Maksimala caurméra redukcija ir pielaujama lidz minimalajam pielaujamam caurméram.

6. Koksnes vainu uzmerisana, verteSana
6.1. Zari
6.1.1. Apaudzis zars

Verteé vainas sastopamibu.

2. attels. Apaudzis zars.
6.1.2. Valejs zars
6.1.2.1. Zara caurmers

Uzmeéra lielaka zara caurmeéru d ta Saurakaja vieta bez mizas. Veselam zaram caurmeéru uzmeéra starp zara
vistumsaka aré€ja gadskartas gredzena aréjam malam.

3. attels. Zara caurmers.

6.1.2.2. Zara augstums

Zara augstums tiek mérits perpendikulari kokmateriala sanu virsmai virs mizas. Aizlauzts klat palicis zars
netiek ierékinats zara stumbena garuma. Zaru uzskata par aizlauztu, ja tas pie liekSanas izrada mazaku
pretestibu.

Vérté attalumu no kokmateriala sanu virsmas / saauguma valnisa [ildz zara augstakajam punktam
perpendikulari kokmateriala sanu virsmai.
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4. attéls. Zara augstums.

6.2. Plaisas
6.2.1. Serdes plaisa

Verte vainas sastopamibu.

. P plaisas platums (mm)

5. attéls. Plaisas platums. 6. attels. Serdes plaisa.

6.2.2. Sala un zibens plaisa

Verte vainas sastopamibu.

7. attéls. Sala un zibens plaisa.

6.2.3. Gasanas un sagarumosanas plaisa
Nosaka plaisas dzilumu koksné, merot no sana plaknes.

Verte, vai plaisa skar vai neskar darba cilindru.
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a) b)
8. attels. GaSanas un sagarumoSanas plaisa.

6.3. Stumbra formas vainas
6.3.1. Likumainiba

Uzmeéra kokmateriala garenass lielako izliekuma novirzi no taisnas linijas, ko attiecina pret kokmateriala
garumu un izsaka procentos. Pirmajam stumbra nogrieznim ar blizumu likumainibu nosaka, atkapjoties 50
cm no resgala gala plaknes.

6.3.1.1. Vienpusiga lkumainiba

Uzmeéra kokmateriala garenass lielako izliekuma novirzi a no taisnas linijas, ko attiecina pret kokmateriala
garumu L un izsaka procentos.

v

a
Vienpusiga likumainiba = 5 100%.

50 cm

Apzimeéjumi: Attalums no

a - garenass lielaka izliekuma novirze; mupala gols
plaknes

I - kokmateriala garums.
a) stumbrs bez blizuma b) stumbrs ar blizumu

9. attéls. Vienpusiga likumainiba.

6.3.1.2. Daudzpusiga llkumainiba

Veérte péc lielaka llkumainibas raditaja.
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ApzZimé&jumi:
a - attalums;

| - Tkuma garums.

50 cm - >
Attalums no
resgala gala
plaknes

10. attéls. Daudzpusiga likumainiba.

6.3.2. Dubultgalotne
Uzmeéra lielaka un mazaka stumbra caurmeru. Vérte vainas sastopamibu.

11. attéls. Dubultgalotne.

6.4. Koksnes uzbuves vainas
6.4.1. Dvinserde

Veérte vainas sastopamibu.

12. attels. Dvinserde.

6.4.2. Udens ielasme

Gada siltajos ménesSos vérte, veicot skrapéjumus/iegriezumus kokmateriala gala plakné. Koksnes vainas
apliecinajums: koksné netiek konstatétas trupei raksturigas pazimes.

Ziema udens ielasmes verté péc redzama sasalusa uzsaluma.
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i AN N o e

13. attéls. Udens ielasme gada siltajos 14. attéls. Udens ielasme ziema.
MEnesos.

6.4.3. Apaudzis saussans

Veérte vainas sastopamibu.

s e

15. attéls. Apaudzis saussans.
6.4.4. Valéjs saussans

Veérte, vai saussans skar vai neskar darba cilindru.

16. attéls. Vajejs saussans.

6.4.5. AtsvekoSanas brice

VEérte, vai atsvekoSanas bruce skar vai neskar darba cilindru.
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17. attéls. AtsvekoSanas bruce.

6.5. Sénu bojajumi
6.5.1. Kodola trupe t.sk. dobums

Ja trupe iet cauri kodola centram, tad kokmaterials ir brakéjams.

a) b)
18. attels. Kodola trupe cauri kodola centram.

Ja kodola trupe koncentréta viena mala un nav redzami trupes iemesli sanu virsma, tad kokmaterialam
piemerojama garuma redukcija 6 dm lieluma.

a) b)

19. attéls. Kodola trupe viena mala bez redzamiem iemesliem sanu virsma.

Ja kodola trupe koncentréta viena mala un ir redzami trupes iemesli sanu virsma, tad kokmaterials ir
brakéjams.
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Seéenu bojajums

Séenu
bojajums

20. attels. Kodola trupe viena mala ar redzamiem iemesliem sanu virsma.

6.5.2. Aplievas sénu bojajumi
6.5.2.1. Aplievas zilejums

Uzmera aplievas zilejuma dzilumu s kokmaterialu gala un sanu virsma.
i A et T et

21. attéls. Aplievas ziléjums.
6.5.2.2. Aplievas trupe

Veérte vainas sastopamibu.

6.6. Kukainu kapuru bojajumi

Veérte vainas dzilumu koksneé.
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22, attéls. Kukainu kapuru bojajumi.

6.7. Mehaniskie bojajumi
6.7.1. Mehaniskie izravumi

Vérté, vai mehaniskais izravums skar vai neskar darba cilindru.

23. attels. Mehaniskais bojajums.
6.7.2. Apog|ojums

Veérte vainas sastopamibu.

24, attéels. Apogjojums.

6.7.3. Metala ieslegumi
Metala ieslégumus automatiskajas uzmeérisanas iericés nosaka stacionari uzstaditi metala meklétaji.

Kokmaterialu uzmeérisana vietas, kur nav stacionari metala meklétaji, metala ieslegumus noverte vizuali pec
tas sastopamibas un krasas.

6.7.4. levérojams mineralu piejaukums

Kokmaterialu ar daléju minerala piejaukumu, dubliem, kudru utt., kas apgrutina kvalitates vértéSanu, ir
javerte atbilstoSi kvalitates nosacijumiem maksimali iesp€ju robezas. Ja kokmateriala galu un sanu virsma
ir vairak ka 2/3 ar minerala piejaukumu, dubliem, kidru utt., kas apgrutina kvalitates vertéSanu, Sados
gadijumos kokmaterials ir brakejams.
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7. Koksnes vainu robezvertibas un reducéjamie lielumi

1. tabula. Koksnes vainu robezvértibas un reducéjamie lielumi skujkoku Il Skiras zagbalkiem

Vainas Vainas Il Skira Vainas Redukciia
definicija nosaukums priede, egle vértéSana J
&), Apaudzis zars Priede | Pielauj. 6.1.1. Nav
. Priede Zara d hdz 10 cm. B
3.4. Valgjs zars — Zara HIdz 4 cm. 6.1.2. Nav
Egle Zara d lidz 8 cm.
3.6. Serdes plaisa Pielauj. 6.2.1. Nav
37, |S2launzibens |\ el 6.2.2. Nav
plaisa ’
Gasanas un
3.8. sagarumoSanas | Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra. 6.2.3. G,C
plaisa
3.40. | Vienpusiga Lidz 1,5 %. 6.3.1.1. Nav
lkumainiba
ol | ELEADUETE Lidz 1,0 %. 6.3.1.2. Nav
lTkumainiba
3.12. Dubultgalotne Nepielauj. 6.3.2. Nav
BALE Dvinserde Pielauj. 6.4.1. Nav
3.14. Udens ielasme Egle Pielauj. 6.4.2. Nav
360 [MiRatdzs Pielau]. 6.4.3. Nav
saussans '
Valéjs . - . .
3.17. T Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra. 6.4.4. G, C
saussans '
3.18. ﬁﬁz‘g‘“a”as Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra. 6.4.5. Nav
Priede | Nepielauj.
sop | (NECRETTURSE e — 6.5.1. Nav
t. sk. dobums Egle Pielauj saskana ar vainas vértésanu.
com, | APIEES Pielauj lidz 3 mm. 6.5.2.1. Nav
zilejums ’
828 Aplievas trupe Nepielauj. 6.5.2.2. Nav
304, | KUkainuKapUIU | oo gz 2 mm., 6.6. Nav
bojajumi ’
325 | Mehaniskie Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra. 6.7. €€
bojajumi ’
3.06. | Mehaniskie Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra. 6.7.1 Nav
izravumi '
3.27. Apoglojums Nepielauj. 6.7.2 Nav
328 [Metala Nepielaui. 6.7.3 Nav
ieslegumi ’
Pielauj. Verté gala plakné noklato laukumu. Ja
kokmaterials ir dal€ji ar minerala piejaukumu,
dubliem, kudru utt.,, kas apgrutina kvalitates
levérojams vértéSanu, Sados gadijumos kvalitate ir javerté
3.29. mineralu atbilstosi kvalitates nosacijumiem maksimali 6.7.4. Nav
piejaukums iesp€ju robezas. Ja kokmateriala galu un sanu
virsma ir vairak ka 2/3 ar minerala piejaukumu,
dubliem, kudru utt.,, kas apgrutina kvalitates
vértéSanu - kokmaterials ir brakéjams.
ApZimé&jumi:
Nav - redukciju neveic;
G - garuma redukcija;
C - caurmeéra redukcija;
d - caurmers;
H - augstums.
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